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Lesen und beachten Sie dieses Handbuch und seine Sicherheitsanweisungen,
bevor Sie den Form Auto verwenden. Nichtbeachtung kann zu schweren oder
toédlichen Verletzungen fiihren.

HAFTUNGSAUSSCHLUSS

Formlabs war bestrebt, diese Anweisungen so klar, vollstandig und korrekt wie moglich zu
gestalten. Die Informationen in diesem Dokument umfassen allgemeine Beschreibungen und/
oder technische Merkmale der Leistung der im Lieferumfang enthaltenen Produkte. Dieses
Dokument ist kein Ersatz fir die Bestimmung der Eignung oder Zulassigkeit dieses Produkts fir
spezifische Anwendungsfalle und darf nicht dazu genutzt werden. Es liegt in der Verantwortung
der Nutzer oder Integratoren, eine geeignete und umfassende Risikoanalyse, Bewertung und
Priifung der Produkte mit Hinblick auf die spezifische Anwendung durchzufihren. Weder
Formlabs noch etwaige Partner oder Tochterunternehmen sind verantwortlich oder haften fur
den Fehlgebrauch der Informationen in diesem Dokument. Wenn Sie Verbesserungsvorschlage
haben oder Sie in diesem Dokument Fehler entdecken, benachrichtigen Sie uns bitte.
Copyright © 2023 Formlabs. Alle Rechte vorbehalten.

support.formlabs.com

WARENZEICHEN

Alle Produktnamen, Logos und Marken sind Eigentum der jeweiligen Inhaber. Alle
Unternehmens-, Produkt- und Dienstleistungsnamen in diesem Handbuch dienen
ausschlieBlich zu Identifikationszwecken. Die Verwendung dieser Namen, Logos oder Marken
impliziert keine Billigung.

DOKUMENTREVISIONEN
Datum Version Dokumenténderungen

Juni 2023 REV 01 Erstveroffentlichung
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1.2

Vorwort

Herzlichen Gluckwunsch zum Kauf des Form Auto. Im Namen des Formlabs-Teams danken
wir Ihnen fiir hren Kauf.

Dieses Handbuch erklért die Einrichtung, Nutzung und ordnungsgeméfke Wartung des
Form Auto und bietet Designanleitungen zur Optimierung der Druckergebnisse.

Dieses Handbuch richtet sich an Personen, die den Form Auto aufbauen, bedienen, warten
oder anderweitig mit ihm interagieren. Beaufsichtigen Sie junge oder unerfahrene Nutzer,
um einen angenehmen und sicheren Betrieb zu gewahrleisten.

Anweisungen lesen und aufbewahren

Lesen und beachten Sie dieses Handbuch und seine Sicherheitsanweisungen, bevor Sie
den Form Auto verwenden. Nichtbeachtung kann zu schweren oder tédlichen Verletzungen
fihren. Bewahren Sie alle Sicherheitsinformationen und -hinweise auf und stellen Sie sie
nachfolgenden Anwendern des Produkts zur Verfigung.

Befolgen Sie alle Anweisungen, um Brand, Explosionen, Stromschlage oder andere Gefahren
zu vermeiden, die zu Sachschaden und/oder schweren oder todlichen Verletzungen
fihren konnen.

Der Form Auto darf nur von Personen bedient werden, die den Inhalt dieses Benutzerhandbuchs
vollstandig gelesen und verstanden haben. Stellen Sie sicher, dass jede Person, die den
Form Auto verwendet, die Warnungen und Anweisungen gelesen hat und diese befolgt.
Formlabs haftet nicht flr Sach- oder Personenschaden, die durch die inkorrekte Handhabung
oder Nichteinhaltung der Sicherheitshinweise entstehen. In solchen Féllen erlischt die Garantie.

Beschaffung von Unterlagen und Informationen

Auf Formlabs.com:

« Greifen Sie auf den Formlabs-Shop (Formlabs.com/de/shop) und auf Ihr Dashboard-
Konto (Formlabs.com/dashboard) zu.

« Suchen Sie zertifizierte Dienstleister in Ihrer Region (Formlabs.com/de/company/partners).

« Lesen Sie die Nutzungsbestimmungen (Formlabs.com/de/terms-of-service/eu) und die
Datenschutzrichtlinie (Formlabs.com/de/privacy-policy).

Auf support.formlabs.com:

« Greifen Sie auf die neueste Version der Formlabs-Produktdokumentationen zu.

» Kontaktieren Sie den Formlabs-Kundenservice und fordern Sie Dokumentationsmaterial

sowie Handbicher, Reparaturanleitungen und technische Informationen an.

« Geben Sie Kommentare oder Feedback zu positiven oder verbesserungswiirdigen Dingen
ab. Formlabs schatzt die Riickmeldung aller Nutzer.

« Fordern Sie zusétzliche Schulungen an.

Kundenservice und Wartung

Bewahren Sie einen Kaufnachweis fur die Inanspruchnahme von Garantieleistungen auf.
Die Serviceoptionen hangen vom Status der jeweiligen Produktgarantie ab. Geben Sie den
Seriennamen des Produkts an, wenn Sie den Formlabs-Kundenservice oder einen zertifizierten

Dienstleister kontaktieren.

Vorwort | 7
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Formlabs-Produkte haben einen Seriennamen. Mit dieser eindeutigen Kennung lasst sich
die Herstellungs-, Vertriebs- und Wartungshistorie verfolgen. Auch kann ein Geréat so bei
Verbindung mit einem Netzwerk klar identifiziert werden. Der Serienname des Form Auto
befindet sich neben dem Netzschalter und hat das Format FA-F3-AAAAA, wobei AAAAA ein
alphanumerischer Code ist.

Dienstleister von Formlabs-Produkten bieten ebenfalls Kundenservice und Wartung an. Sofern
Formlabs oder ein zertifizierter Dienstleister weitere oder erweiterte Garantien anbietet,
kénnen die Bedingungen des separaten Angebots gelten.

Bei Produkten, die von zertifizierten Dienstleistern erworben wurden, wenden Sie
sich bitte zur Unterstitzung an den urspringlichen Dienstleister, bevor Sie den
Formlabs-Kundenservice kontaktieren.

Kontaktieren Sie wegen Kundenservice- oder Wartungsanfragen, einschlieRlich
Produktinformationen, technischer Unterstiitzung oder Unterstitzung mit Anweisungen den
Formlabs-Kundenservice:

support.formlabs.com USA USA
Formlabs, Inc. Formlabs, Inc.
35 Medford St. 220 E Buffalo St.

Somerville, MA, USA, 02143 Milwaukee, WI, USA 53202

Deutschland Ungarn Taiwan

Formlabs GmbH Formlabs No. 2825%218%2 9, Shizheng
Nalepastrake 18 Andrdssy Ut 9 North 2nd Rd, Xitun District
12459 Berlin, Deutschland 1061 Budapest, Ungarn Taichung City, Taiwan 407
Japan

1F Kitashinagawa 369

Building

3 Chome-6-9 Kitashinagawa
Shinagawa City
Tokyo 140-0001, Japan

Garantie

Auf dieses Produkt wird eine Garantie gewéhrt. Formlabs bietet eine Garantie fir die gesamte
offizielle Formlabs-Hardware. Sofern nicht ausdricklich anders angegeben, stellen die
Nutzungsbestimmungen einschlieklich der Garantie die vollstandige Vereinbarung zwischen
Ihnen und Formlabs Uber die Dienstleistung und alle Produkte dar, das Sie von Formlabs
gekauft haben, und ersetzt alle vorherigen oder zeitgleichen Kommunikationen, Angebote
oder Vereinbarungen zwischen lhnen und Formlabs in elektronischer, mindlicher oder
schriftlicher Form. Lesen Sie die Details der Garantiebedingungen zur Formlabs Garantie in

Ihrer Region:

us formlabs.com/support/terms-of-service/#Warranty
EU (EN) formlabs.com/support/terms-of-service/eu/

EU (DE) formlabs.com/de/support/terms-of-service/eu/


https://support.formlabs.com/s/contact-support?language=de

EU (FR)

EU (ES)

EU (IT)

Lateinamerika (ES)
Asien und Ozeanien (EN)
Japan (JA)

formlabs.com/fr/support/terms-of-service/eu/
formlabs.com/es/terms-of-service/eu
formlabs.com/it/terms-of-service/eu
formlabs.com/latam/terms-of-service/
formlabs.com/asia/terms-of-service/
formlabs.com/jp/terms-of-service/

Vorwort | 9
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Einleitung

Verwendungszweck

Der Form Auto ist ein kommerzielles Prazisionswerkzeug flr die additive Fertigung der
vom Nutzer bereitgestellten Designs mittels Photopolymer-Kunstharz. Die endgultigen
Leistungsmerkmale des gehéarteten Photopolymer-Kunstharzes variieren gemafk der Einhaltung
der Gebrauchsanweisung, Anwendung, Betriebsbedingungen, kombinierten Materialien,
der Endanwendung oder anderer Faktoren.

In einigen Fallen kann der additive Fertigungsprozess naturgemaf zu variablen
Eigenschaften zwischen den Fertigungsldufen oder innerhalb eines bestimmten
Teils fuihren. Derartige Abweichungen sind mdglicherweise nicht offensichtlich
und kdnnen zu unerwarteten Defekten bei additiv gefertigten Teilen fiihren.

Sie missen vor dem Einsatz eine unabhéngige Eignungsprtifung der additiven
Fertigung, des Stereolithografieverfahrens, des Form Auto und der spezifischen
Designs oder Materialien durchfiihren, die bei der Anwendung und fiir den
Verwendungszweck eingesetzt werden. Formlabs Gibernimmt in keinem Fall Haftung
fir Vermogensschaden, Tod oder Personenschaden, die Sie oder Dritte in Verbindung
mit lhrer Anwendung der Formlabs-Produkte erfahren. Im groRtmaoglich rechtlich
zuldssigen Umfang tibernimmt Formlabs AUSDRUCKLICH KEINE IMPLIZITE ODER
EXPLIZITE EIGNUNGSGARANTIE fiir eine bestimmte Anwendung, da die spezifischen
Eigenschaften und Umsténde dieser Anwendung fiir Formlabs unvorhergesehen

und unvorhersehbar sind.

Formlabs ist kein Hersteller von Medizinprodukten. Formlabs bietet Werkzeuge und
Materialien fir viele verschiedene Anwendungen, erhebt aber keinen Anspruch

auf die Sicherheit oder Wirksamkeit eines bestimmten Objekts, das mit Formlabs-
Produkten hergestellt wurde. Bestimmte Formlabs-Produkte, besonders solche, die in
der Branche als ,biokompatible“ Materialien bekannt sind, wurden fiir die Konformitat
mit den entsprechenden Industrienormen ausgelegt. Die spezifischen Normen und
die wichtigsten technischen Spezifikationen kénnen den technischen Datenblattern
entnommen werden und wurden gemaR den fiir diese Normen und Spezifikationen
relevanten Prifprotokollen getestet. Biokompatible Materialien sind Spezialprodukte,
die fiir den Einsatz durch medizinische Fachkréfte vorgesehen sind und gemaf der
Gebrauchsanweisung verwendet werden mussen.

Nehmen Sie keine Modifikationen vor. Der Form Auto ist im Istzustand zu verwenden.
Eine Modifikation des Geréats ohne ausdriickliche Genehmigung und Anleitung

von Formlabs oder einem zertifizierten Dienstleister fiihrt zum Garantieverlust

und kann zudem das Gerat beschadigen oder lhnen Verletzungen zufiigen.

10



2.2

Technische Spezifikationen

Parameter
Technologie
Abmessungen des Produkts

(BxTxH)

Gewicht

Energiebedarf

Druckerkompatibilitat

Ethernet-Konnektivitat

Schallemission
Benachrichtigungen
Druckvorbereitung

Dateiformat

Einheit

Mechanisch betatigte Build Platform 2
Druckerabdeckung offen: 61,0 x 85,8 x 88,5 cm
Druckerabdeckung geschlossen: 61,0 x 85,8 x 68,0 cm
Ohne Drucker: 32,7 kg

Mit Drucker: 50,1 kg

100-240 V Wechselstrom
25A
50/60 Hz

Form 3+, Form 3B+, Form 3B, Form 3

RJ-45 Ethernet (I0BASE-T/100BASE-TX/1000BASE-T) LAN-Anschluss
Anschluss mit einem abgeschirmten Ethernet-Kabel (nicht im
Lieferumfang enthalten):

mindestens Cat5, oder Cat5e oder Cat6 fiir 1000BASE-T.

Ubersteigt 79,5 dB(A) nicht
Touchscreen-Benachrichtigungen, SMS/E-Mail Giber Dashboard
Desktop-Software PreForm

STL
OBJ
3MF

Einleitung | 11



Produktkomponenten

Form Auto
(3]
(4]
° 53
(6
(2]

© Ausléser der Druckerabdeckung:
Dieser Mechanismus 6ffnet die

Druckerabdeckung fur die Teileentnahme.

© Basis: Der Drucker wird auf dem
Drehteller an der Basis mithilfe der
Adapterplatte fur die verstellbaren
Druckerflike angebracht.

e UV-Schutz: Abnehmbare, UV-sichere
Abdeckung. Dieses Bauteil schirmt den
Teileentnahmemechanismus ab und
verhindert, dass nicht ausgehartetes
Harz innerhalb des Geréats aushértet.

0 Portal zur Teileentnahme: Enthalt den
Teileentnahmemechanismus, die Kamera
und andere Teileentnahmefunktionen.

e Teilefreigabebehalter: Ein UV-
bestandiger Behalter, in dem die Teile
nach der Freigabe durch Form Auto
gelagert werden. Der darin befindliche
Teilewaschkorb ist mit dem Form Wash L
kompatibel.

e Waschkorb: Ein Korb aus Edelstahl,
der mit dem Form Wash L kompatibel
ist, sodass Teile direkt im Form Wash L
gewaschen werden kdnnen.

12

© Drehteller: Der Drucker wird an dem
Drehteller auf der Basis befestigt. Mit
dem Drehteller kann der Drucker in
90-Grad-Schritten in drei Positionen
gedreht werden.

« Druckposition: Der Drucker zeigt
zum Teileentnahmegehause und
zum Teilefreigabebehélter.

» Touchscreen-Position: Der Drucker ist
zur Seite des Form Auto gedreht (vom
Teileentnahmegehause weg), sodass der
Touchscreen zuganglich ist.

© Teileentnahmegehiuse: Die Teile
werden im Teileentnahmegehause von
der Konstruktionsplattform entfernt,
aufgefangen und aus dem Drucker
genommen. Die Teile werden dann in
den Teilefreigabebehalter abgelegt.

© Teileentnahmemechanismus:
Dieser Mechanismus tragt das
Teileentnahmegehause und betatigt
die Griffe der Build Platform 2, um die
Druckteile von der Konstruktionsplattform
zu l8sen.
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Zusédtzliche Paketkomponenten des Form Auto

@ Teilefreigabebehalter des Form Auto
© Waschkorb des Form Auto (kompatibel mit dem Form Wash L)
© Adapterplatte fiir die Druckerbasis
O Teileentnahmegehause des Form Auto (3-teilig)
© Befestigungsmittel und Werkzeugkasten
o Portalschrauben (4 x M8 1,25 x 12 mm)
o Unterlegscheiben fur Portalschrauben (4 x)
o Randelschrauben des Teileentnahmegehauses (5 x)
o Schrauben der Abdeckhalterung (4 x M3 0,5 x 18 mm)
o 2,5-mm-Innensechskantschltssel
o 3-mm-Innensechskantschlissel
o 5-mm-Innensechskantschlissel
@ Druckerabdeckungshalterung des Form Auto
@ Nivellierscheibe des Form Auto (kompatibel mit Form 3L/Form 3BL)
© Druckerabdeckungsstiitze (Pappe, 2 Stiick) und Kartuschennutenabdeckung (Pappe)

Wenn mit einem Formlabs-Harz fiir biokompatible Anwendungen gedruckt wird,
werden das Teileentnahmegehéause, der Teilefreigabebehalter und der Waschkorb
des Form Auto als Teil des Druckprozesses betrachtet. Fiir Harze fiir biokompatible
Anwendungen sollten Sie separate Teileentnahmegehéause, Teilefreigabebehalter
und Waschkdrbe vorhalten.

Einleitung 1 13



2.4

Benutzeroberflache des Form Auto

Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.
Der Touchscreen des montierten Druckers der Form-3-Produktlinie dient als Display und
Schnittstelle fur den Form Auto. Der Touchscreen zeigt Druckinformationen, Einstellungen
und Fehlermeldungen an.

Der Form Auto verfugt aukerdem Uber eine Statusleuchte. Die Statusleuchte zeigt den Zustand
des Gerats an. Beachten Sie die Meldungen auf dem Touchscreen, um die Bedeutung der
Statusleuchte zu verstehen.

Die folgenden Bildschirme und Optionen mit Bezug zum Form Auto sind lber das
Druckerdisplay unter dem Meni Settings (Einstellungen) zugéanglich:

« Enable Form Auto (Form Auto aktivieren)

+ Leveling (Nivellierung)

« Calibrate Part Removal (Teileentnahme kalibrieren)

+ Open Cover (Abdeckung 6ffnen)

» Run Print Removal Cycle (Teileentfernungszyklus ausfiihren)

« Update Form Auto (Form Auto aktualisieren)

« Run Self Test (Selbsttest durchfiihren)

14
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Sicherheit

Lesen und beachten Sie dieses Handbuch und seine Sicherheitsanweisungen,
bevor Sie den Form Auto verwenden. Nichtbeachtung kann zu schweren oder
todlichen Verletzungen fiihren.

Beaufsichtigen Sie junge oder unerfahrene Nutzer, um einen angenehmen und sicheren

Betrieb zu gewahrleisten.
Das Handbuch enthélt Warnungen und Sicherheitsinformationen mit folgenden Signalwortern:

GEFAHR bezeichnet eine Gefahr mit einem hohen Risiko schwerer oder todlicher Verletzungen,
falls sie nicht vermieden wird.

WARNUNG bezeichnet eine Gefahr mit einem mittleren Risiko schwerer oder todlicher Verletzungen,
falls sie nicht vermieden wird.

VORSICHT bezeichnet eine Gefahr mit einem geringen Risiko schwerer oder todlicher Verletzungen,
falls sie nicht vermieden wird.

HINWEIS bezeichnet wichtige Informationen, die sich aber nicht auf Gefahren beziehen.

GEFAHR: Isopropylalkohol ist eine entziindliche Chemikalie.

WARNUNG: Der Laserstrahl ist schadlich fur die Augen. Vermeiden Sie den direkten Kontakt.

UMWELTGEFAHR: Ungehartetes Photopolymer-Kunstharz ist als geféhrlich fur
Wasserorganismen eingestuft.

OBLIGATORISCHE MASSNAHME: Lesen Sie die Bedienungsanleitung/Broschire.

OBLIGATORISCHE MASSNAHME: Erdung erforderlich.

OBLIGATORISCHE MASSNAHME: Trennen Sie die Verbindung, bevor Sie Wartungs- oder
Reparaturarbeiten durchfiihren.

Sicherheit von Komponenten und Teilsystemen
Allgemein

Gefahr beim Anheben: Aufgrund seiner Grofke und seines Gewichts sollten Sie den
Form Auto niemals allein bewegen oder umpositionieren.

Sicherheit | 15
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Heben Sie den Form Auto nicht an und positionieren Sie ihn nicht um:
indem Sie an der Abdeckung oder einem anderen beweglichen Teil
des Gerats ziehen;

- wenn das Geréat an eine Stromquelle angeschlossen ist;

« wenn das Gerat mit einem Ethernet-Kabel verbunden ist;

- wenn das Teilentnahmeportal nicht richtig gesichert ist.

Der Form Auto erfordert eine Betriebsumgebung mit geringer Umgebungsfeuchtigkeit
und niedriger statischer Elektrizitdt. Aufgrund der empfindlichen Komponenten

und des Druckmediums kdnnen Zuverlassigkeit und Druckqualitdt Schwankungen
unterliegen, falls die Umgebungstemperatur oder die Luftfeuchtigkeit aukerhalb der
empfohlenen Bereiche liegen. Die empfohlenen Betriebsbedingungen finden Sie im
Abschnitt 4.1 Standort und Umgebung.

Laser

Die Drucker Form 3, Form 3B, Form 3+ und Form 3B+ sind Lasergeréate der Klasse 1.
Im Druckerhandbuch finden Sie alle relevanten Informationen zu Konformitats-

und Sicherheitsfragen.

Kunstharz

Kunstharz und Losungsmittel kénnen Hautreizungen oder allergische Hautreaktionen
hervorrufen. Tragen Sie beim Umgang mit flissigem Kunstharz, flissigem Losungsmittel
oder kunstharzbeschichteten Oberflachen stets Handschuhe. Waschen Sie Ihre Haut

mit ausreichend Wasser und Seife.

Lesen Sie das Sicherheitsdatenblatt (SDB) als primare Informationsquelle, um den
Umgang mit Formlabs-Harzen und die damit verbundenen Sicherheitsaspekte zu
verstehen. Behandeln Sie Formlabs-Kunstharz wie jede andere Haushaltschemikalie.
Befolgen Sie die ublichen Sicherheitsvorkehrungen fiir Chemikalien sowie die
Handhabungshinweise fiir Formlabs-Kunstharz. Im Allgemeinen ist Formlabs-
Kunstharz nicht fiir den Lebensmittelkontakt oder medizinische Anwendungen am
menschlichen Kérper freigegeben. Detaillierte Informationen zu den spezifischen
Kunstharzen finden Sie im jeweiligen Sicherheitsdatenblatt (SDB) und auf
support.formlabs.com.

Funkstérungen

Das Gerat wurde getestet und liegt im zuldssigen Grenzwertbereich fiir ein digitales Gerét der
Klasse A gemafk Vorschrift der amerikanischen Federal Communications Commission (CFR
Title 47, Part 15). Diese Grenzwerte bieten einen angemessenen Schutz gegen schéadliche
Funkstorungen, wenn das Gerét im gewerblichen Umfeld eingesetzt wird. Dieses Geréat
erzeugt und verwendet Hochfrequenzenergie und kann diese abstrahlen. Falls das Gerét
nicht gemak der Bedienungsanleitung installiert und verwendet wird, kann es Stérungen

16
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von Rundfunksendungen hervorrufen. Der Betrieb dieses Gerats in Wohngebieten hat
wahrscheinlich Funkstérungen zur Folge. In diesem Fall tragt der Nutzer die Kosten fir die
Behebung dieser Funkstérungen.

Anderungen oder Modifikationen an diesem Produkt, die nicht von Formlabs genehmigt
wurden, kénnen zum Verfall der elektromagnetischen Vertrdglichkeit (EMV) und der
Drahtloskonformitat und zum Entzug Ihrer Berechtigung zum Betrieb dieses Produkts fuhren.
Die elektromagnetische Vertraglichkeit (EMV) dieses Produkt ist bei Anwendung konformer
Peripheriegerate und geschirmter Kabel zwischen Systemkomponenten nachgewiesen.
Es ist wichtig, dass Sie konforme Peripheriegerdte und geschirmte Kabel zwischen
Systemkomponenten verwenden, um die Moglichkeit von Funkstdrungen mit Radios,
Fernsehern und anderen elektronischen Geraten zu reduzieren.

Lésungsmittel

Formlabs stellt keine Losungsmittel (wie Isopropylalkohol oder Tripropylen-
glykolmonomethylether) her, die zur Reinigung des Form Auto oder der Druckteile verwendet
werden konnen. Wenden Sie sich an den Chemikalienhersteller oder -zulieferer, um detaillierte
Sicherheitsinformationen zu erhalten. Befolgen Sie sorgfaltig die Sicherheitshinweise, die
Sie zusammen mit dem von lhnen erworbenen Losungsmittel erhalten haben. Entziindliche
Losungsmittel (wie Isopropylalkohol) sollten von Hitze, Feuer oder Funken ferngehalten
werden. Alle Behalter mit entziindlichen Lésungsmitteln sollten geschlossen oder abgedeckt
werden, wenn sie nicht in Gebrauch sind. Wir empfehlen auerdem das Tragen von
Schutzhandschuhen und eine gute Beliiftung, wenn Sie im Rahmen lhres Arbeitsablaufs mit
Losungsmitteln arbeiten.

Persénliche Schutzausriistung (PSA)

Der sichere Betrieb des Form Auto kann durch die Verwendung der folgenden Ausriistung
erreicht werden:

» Reaktionsresistente Nitrilhandschuhe

« Sicherheitsbrille

Weitere Sicherheitsinformationen finden Sie im Handbuch Ihres Druckers und im SDB fir Ihr Harz.

Hautreizendes Produkt: Harz und Lésungsmittel konnen eine Hautreizung oder
eine allergische Hautreaktion hervorrufen. Tragen Sie bei der Handhabung von
flissigem Kunstharz, kunstharzbeschichteten Oberflaichen oder Losungsmitteln stets
Handschuhe. Waschen Sie |hre Haut mit ausreichend Wasser und Seife.

Gefahr von Augenverletzung: Bei einigen Methoden zum Entfernen der
Stitzstrukturen kénnen kleine Teile der Stitzstrukturen abbrechen. Nehmen

Sie sich vor herumfliegenden Ablagerungen in Acht. Tragen Sie eine Schutzbrille
und Handschuhe, um Haut und Augen zu schitzen.

Spezifikationen der zu verwendenden Werkzeuge
Der Form Auto darf nur mit dem mitgelieferten Zubehor und zusatzlichen Werkzeugen
verwendet werden, die von Formlabs oder einem zertifizierten Dienstleister empfohlen
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werden. Zubehdr und Material von Drittanbietern kann Schaden hervorrufen. Weitere
Informationen finden Sie in den Abschnitten 3.2 Persoénliche Schutzausriistung (PSA) und
6.1. Werkzeuge und Zubehor.
Erwerben Sie zuséatzliche Verbrauchsartikel:
- Allzweckreiniger (z. B. Glasreiniger)

o Zur Reinigung der Gerateabdeckung, des Aukengehduses und des Displays
- Isopropylalkohol (IPA), mindestens 90%ig

o Empfohlenes Losungsmittel zum Spiilen der Drucke.

o Zur Reinigung der optischen Komponenten des Druckers, der Konstruktionsplattform

und des Kartuschen-ID-Chips

o Zur Reinigung der Arbeitsoberflachen und Werkzeuge
« Kiichenpapier mit geringem Faseranteil

o Zur Reinigung der Arbeitsoberflachen und Werkzeuge

o Zum Schutz empfindlicher Komponenten

o Zum Aufwischen von Schmiermittel, Kunstharz oder Losungsmittel
« Nicht scheuerndes Mikrofasertuch

o Zur Reinigung der Gerateabdeckung, des Aukengehduses und des Displays
Informationen Uber zusatzliches Zubehor finden Sie im Handbuch lhres Druckers.

Empfindliche Komponenten
Der Form Auto besitzt mehrere Komponenten, die anféllig fiir dauerhafte Schaden sind,
wenn sie nicht regelmagkig inspiziert und ordnungsgemaf gewartet werden. Die Verwendung
etwaiger Werkzeuge, Reinigungsmittel oder Methoden, die nicht in diesem Handbuch
angegeben sind, kann zur permanenten Beschadigung besagter Komponenten fiihren.
Befolgen Sie die Wartungsanweisungen dieses Handbuchs sowie auf support.formlabs.com
bei den folgenden Komponenten und allen internen Komponenten des Gerats. Eine detaillierte
Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.
. Teileentnahmegehduse
Das Teileentnahmegeh&use nimmt die Druckteile der Konstruktionsplattform auf. Es schabt
auRerdem die Oberflache der Konstruktionsplattform ab, um alle Drucke zu entfernen,
die nicht automatisch freigegeben werden. Weitere Informationen finden Sie in Abschnitt
6.4.2 Reinigung des Teileentnahmegeh&uses.
» Teileentnahmemechanismus
Der Teileentnahmemechanismus tragt das Teileentnahmegehéduse sowie die Arme, welche
die Teilefreigabehebel auf der Build Platform 2 betatigen. Weitere Informationen finden Sie
in Abschnitt 8 Demontage und Reparatur.

Notfélle und Ausnahmesituationen

Formlabs bemuht sich nach Kraften, aktualisierte Sicherheitsdatenblatter (SDB) fur
jedes Kunstharzprodukt bereitzustellen, die mit den neuesten gesetzlichen Richtlinien
Ubereinstimmen. Beziehen Sie sich primar auf das Sicherheitsdatenblatt (SDB) zu den Themen
Sicherheit und Handhabung der Materialien von Formlabs und des benétigten Zubehors.
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Brande

Verwenden Sie niemals Wasser zum Loschen elektrischer Brande. Wasser auf einem
Elektrobrand erhoht die Gefahr eines Stromschlags und kann zur Ausbreitung des
Brandes fiihren, da Elektrizitat an weitere entzlindliche Oberflachen geleitet werden kann.

Wenn sich ein begrenzter Brand innerhalb oder aukerhalb des Gerats entwickelt, ergreifen
Sie sofort die untenstehenden Maknahmen.

Wenn der Brand im Inneren des Form Auto entsteht:

1. Trennen Sie das Geréat sofort von seiner Stromquelle.

2. Verwenden Sie einen ABC-Feuerldscher, um den betroffenen Bereich grokzligig abzudecken.
Wenn der Brand zu groR ist, um es zu kontrollieren:

1. Verlassen Sie sofort den Bereich und schlieken Sie die Tir des Raumes hinter sich.

2. Evakuieren Sie das Geb&dude gemafk den Notfallprozeduren lhrer Organisation.

3. Kontaktieren Sie den Notruf, sobald Sie einen sicheren Abstand zum Brand erreicht haben.

Lésungsmittel

Brandgefahr: Beziehen Sie sich beim Umgang mit entzindlichen L&sungsmitteln wie
Isopropylalkohol primar auf das Sicherheitsdatenblatt (SDB) des IPA-Zulieferers. Benutzen
Sie bei IPA Handschuhe in einem gut bellfteten Bereich. Halten Sie diesen von Hitzequellen,
Funken und offenen Flammen fern. Entztindliche Losungsmittel verdunsten schnell. Halten
Sie daher den Spulkorb und die Flaschen mdglichst geschlossen.

Kunstharz

Vergiftungsgefahr: Verschlucken Sie niemals Kunstharz in fliissiger oder fester Form.
Rufen Sie bei Verschlucken sofort ein Giftinformationszentrum oder einen Arzt an. Bei
Chemtrec unter der US-Nummer +1 800 424 9300 erhalten Sie rund um die Uhr Nothilfe.

Reinigen und untersuchen Sie den Drucker bei ausgelaufenem Kunstharz umgehend,
um &sthetische oder funktionale Beeintrachtigungen zu minimieren. Wenn versehentlich
Kunstharz ausgelaufen ist, muss das Problem mit Fotos dokumentiert und der Drucker
so gut wie moglich gereinigt werden. Kontaktieren Sie umgehend den Formlabs-
Kundenservice oder einen zertifizierten Dienstleister.

Sicherheit | 19
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Vorbereitung und Einrichtung

Standort und Umgebung

Bereiten Sie einen Platz fur den Aufbau und Betrieb Ihres Form Auto vor sowie fir das

notwendige Zubehdr und die Verbrauchsmaterialien.

So bereiten Sie den Arbeitsbereich vor:

» Wahlen Sie einen Ort fern von Geraten oder Werkzeugen, die Staub oder Funken erzeugen,

wie Holz- oder Metallbearbeitungsgerate.

« Vergewissern Sie sich, dass der Arbeitsbereich die folgenden Anforderungen erfiillt:

o Trockener Standort im Innenbereich.
o Niedrige Umgebungsluftfeuchtigkeit.
o Temperatur von 18-28 °C.

» Stellen Sie das Gerat so auf, dass Sie den Netzschalter des Geréats leicht bedienen kénnen.

+ Weisen Sie dem Geréat eine Stromversorgung und einen Stromkreis zu, die 2,5 A Strom

liefern kbnnen.

- Die Stellflache sollte die folgenden Mindestabmessungen fur idealen Zugriff bieten:

61,0 x 85,8 x 68,0 cm

« Zusétzlicher Platz fiir andere Nachbearbeitungsgerate (z. B. Form Wash L, Form Cure L

oder von Formlabs genehmigte Geréte von Drittanbietern)

. Kaufen und lagern Sie etwaiges zusétzliches Zubehor

Stellen Sie lhren Form Auto so auf, dass Sie Zugang zum Teilebehélter haben und den Drucker

auf dem Drehteller drehen kdnnen, um ihn vorzubereiten und zu warten. Beriicksichtigen Sie

diese Anforderungen bei der Auswahl eines Standorts oder einer Regalldsung fiir lhren Form

Auto, insbesondere wenn Sie mehrere Gerate aufstellen. Formlabs empfiehlt zwei Moglichkeiten:

Option 1:
freistehende Arbeitsflache oder Regal

Bei freistehenden Arbeitsflachen oder
Regalen, auf die Sie von beiden Seiten leicht
zugreifen kdnnen, stellen Sie die Gerate
nebeneinander auf, sodass die Teilebehalter
Seite an Seite stehen. Vergewissern Sie
sich, dass die Arbeitsflache oder das Regal
tief genug ist, um den Form Auto und den
Teilebehalter vollsténdig aufzunehmen.

20

Option 2:

Arbeitsflache oder Regal an einer Wand

Bei Arbeitsflachen oder Regalen, die an
einer Wand stehen, ordnen Sie die Gerate
nebeneinander an, sodass der Teilebehalter
des einen Geréats neben dem Sockel des
néchsten steht. Richten Sie die Geréate

SO aus, dass sich die Teilebehalter fur

die Teile auf der rechten Seite befinden
(siehe Abbildung).
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Stromversorgung und Vernetzung

Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.
Jeder Form Auto (mit montiertem Drucker) benétigt eine Stromquelle mit

folgenden Anschlusswerten:

« 100-240 V Wechselstrom,

« 25A

« 50/60 Hz.

Fir die Ferntiberwachung des Gerats muss eine stédndige Verbindung zu einem gesicherten
Netzwerk sichergestellt werden. Weitere Informationen dazu finden Sie im Abschnitt
4.6 Einrichtung einer Netzwerkverbindung.

Auspacken des Gerats

Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.
Vor dem Auspacken des Druckers sollten Sie einen entsprechenden Arbeitsbereich
vorbereiten, wie im Abschnitt 441 Standort und Umgebung beschrieben.

Lieferung

Form Auto

Versandabmessungen 74,5 x 84,5 x 677 cm

Versandgewicht 52,6 kg
Produktgewicht 34,9 kg
Auspacken

Die makgeschneiderte Verpackung, in welcher der Form Auto geliefert wird, wurde speziell zum
Schutz des Gerats wahrend des Versands entwickelt. Prifen Sie das Produkt beim Auspacken
auf Beschéadigungen oder fehlende Artikel. Im Falle von Schaden oder fehlender Artikeln
kontaktieren Sie bitte den Formlabs-Kundenservice oder einen zertifizierten Dienstleister.

So packen Sie das Gerét aus:

1. Schneiden Sie die Bénder durch, mit denen der Karton
des Form Auto auf der Transportpalette befestigt ist,
und entfernen Sie sie.

2. Heben Sie den dulkeren Karton vom Form Auto.

3. Entfernen Sie den Zubehorkarton, die vier Eckstreben
und die Schaumstoffzellen, welche die Seiten des Gerats
schitzen. Lassen Sie den Form Auto auf dem unteren

Schaumstoff. Heben Sie den Form Auto erst dann vom
unteren Schaumstoff, wenn Sie das Teileentnahmeportal
in Schritt 6 aufgebaut und gesichert haben.

Achten Sie darauf, den Schaumstoff unter der vorderen Ecke des Teileentnahmeportals

zu entfernen. Wenn Sie diesen Schaumstoff nicht entfernen, kénnen Sie das
Teileentnahmeportal nicht ordnungsgemaf aufbauen und sichern.

Vorbereitung und Einrichtung | 21


https://support.formlabs.com/s/contact-support?language=de
https://formlabs.com/de/company/partners/

AN

VORSICHT

AN

VORSICHT

4.4

4. Nehmen Sie die orangefarbene Abdeckung vom

Form Auto und legen Sie sie beiseite.

. Kippen Sie das Teileentnahmeportal nach vorne in

eine aufrechte Position. Falls der untere Schaumstoff
das Portal behindert, ziehen Sie den Form Auto leicht
nach vorne. Bei richtiger Positionierung liegt das
Teileentnahmeportal blindig an der Vorderseite der
Basis des Form Auto an. Der Form Auto ist mit einem
Band an der Verpackung befestigt. Lassen Sie dieses
intakt, bis das Portal gesichert ist.

Quetschgefahr. Halten Sie die Finger vom Scharnier
fern, wenn Sie das Teileentnahmegehause aufbauen.

. Offnen Sie den Zubehérkarton und entnehmen Sie

die Schrauben, Unterlegscheiben und Werkzeuge.
Platzieren Sie auf jede der vier Portalschrauben (M8 x
1,25, 12 mm) eine Unterlegscheibe. Drehen Sie in
die vier Schraubenloécher an der Basis des Portals
jeweils eine Portalschraube. Ziehen Sie sie mit einem
5-mm-Sechskantschlussel fest.

. Schneiden Sie das Band durch, mit dem der Form Auto

an der Verpackung befestigt ist, und entfernen Sie es.
Stltzen Sie den Form Auto beim Durchschneiden des
Bandes, damit er nicht nach vorne kippt.

Der Form Auto ist sehr schwer. Sie miissen das
Gerat mit zwei Personen anheben, um Verletzungen
und Beschadigungen des Gerats vorzubeugen.

8. Heben Sie den Form Auto vom unteren Schaumstoff

ab und platzieren Sie ihn an seinem vorgesehenen
Platz. Wenn der Drucker auf dem Form Auto platziert
ist, ist das Gerat schwer und lasst sich nur unter
Anstrengung bewegen.

9. Entfernen Sie alle Verpackungsreste vom Form Auto.

10.Kippen Sie den Ausloser der Druckerabdeckung nach oben.

Zugriff auf den Seriennamen

Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.
Der Serienname ist eine eindeutige Kennung, die verwendet wird, um den Verlauf der
Fertigung, des Verkaufs und der Reparatur zu verfolgen. Der Serienname des Form Auto
befindet sich neben dem Netzschalter und hat das Format FA-F3-AAAAA, wobei AAAAA ein

alphanumerischer Code ist.
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Aufstellen des Gerits

Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.
Wenn Sie den Form Auto an seinem vorgesehenen Platz aufgestellt haben, kénnen Sie die
Einrichtung des Gerats fertigstellen und es an eine Stromquelle anschlieRen.

Aufbau des Teileentnahmegehéauses

Im Karton des Form Auto befinden sich drei Metallhalterungen, die das Teileentnahmegehause
des Form Auto bilden. Das Teileentnahmegehause nimmt die automatisch freigegebenen
Druckteile aus dem Drucker auf, bevor sie im Teilefreigabebehélter abgelegt werden.
Das Teileentnahmegehéause besteht aus zwei seitlichen und einer hinteren Halterung.

So bauen Sie das Teileentnahmegehéause auf:

1. Nehmen Sie das Teileentnahmegehé&use aus dem Zubehorkarton.

2. Entfernen Sie das Transportband vom Teileentnahmeportal und
vom Teilefreigabemechanismus.

3. Schieben Sie die hintere Halterung auf die Tragarme des Teilefreigabemechanismus. Wenn
die hintere Halterung vollstandig befestigt ist, liegt sie blindig am Teilefreigabemechanismus
an und wird von den Haken an den Tragarmen gehalten.

4. Schrauben Sie eine Randelschraube in das Schraubenloch in der Mitte der hinteren
Halterungswand. Ziehen Sie diese fest.

5. Nehmen Sie die linke Halterung. Montieren Sie die Halterung, indem Sie sie an den beiden
Stiften und dem Arm auf der linken Seite des Teilefreigabemechanismus einhaken (von der
Basis des Form Auto aus gesehen).

6. Schrauben Sie eine der Randelschrauben des Gehduses in das Schraubenloch in der Mitte
der linken Halterungswand. Ziehen Sie diese fest.

7. Wiederholen Sie die Schritte 5 und 6 flr die andere Seite. Bewahren Sie die verbleibenden
zwei Réndelschrauben als Ersatz auf.

Platzierung des Druckers im Form Auto

Nach der Einrichtung des Form Auto bereiten Sie Ihren Drucker vor und montieren Sie ihn
auf dem Gerat.

Vorbereiten des Druckers

Wenn Sie einen neuen Drucker mit Ihrem Form Auto verwenden, packen Sie ihn aus und
entfernen Sie alle Verpackungsbestandteile, einschlieRlich der Versandhalterung der LPU.
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Schalten Sie den Drucker zu diesem Zeitpunkt noch nicht ein. Nach der Installation des
Druckers auf dem Form Auto kénnen Sie den Drucker einschalten und die Einrichtungsschritte
auf dem Bildschirm ausflihren. Wenn Ihr Drucker bereits in Gebrauch ist, missen Sie
ihn grindlich reinigen und alle Verbrauchsmaterialien entfernen, bevor Sie ihn auf dem
Form Auto installieren.

Der Form Auto wird nicht mit einem eigenen Netzkabel geliefert. Bewahren Sie das
Netzkabel Ihres Druckers fiir die Verwendung mit dem Form Auto auf.

Auswechseln der Abdeckungshalterung

Der Form Auto wird mit einer weiteren Halterung fur die Druckerabdeckung geliefert, welche

es ermdglicht, die Druckerabdeckung mit dem Ausléser des Form Auto zu 6ffnen und

zu schlieken.

So wechseln Sie die Abdeckungshalterung:

1. Nehmen Sie die Abdeckungshalterung, die Kartuschennutenabdeckung und die beiden
Halften der Pappstitze aus dem Zubehorkarton.

2. Setzen Sie die mitgelieferte Kartuschennutenabdeckung auf die Offnung der
Kartuschennute. Sie ist so geformt, dass sie in die Offnung der Kartuschennute passt, und
hat eine Aussparung fir die Statusleuchte des Druckers. Die Kartuschennutenabdeckung
verhindert, dass die Schrauben der Abdeckhalterung in die Kartuschennute fallen.

3. Die Druckerabdeckung ist mit vier 2,5-mm-Innensechskantschrauben an der Unterseite des
Scharniers befestigt. Offnen Sie die Abdeckung, um die Schrauben zu erreichen.

4. Haken Sie die beiden Halften der Druckerabdeckungsstiitze ein, sodass eine X-formige
Stlitze entsteht.

5. Platzieren Sie die Stutze so unter der Abdeckung, dass sie den Druckerhohlraum
Uberspannt. Achten Sie darauf, dass die Abdeckung an allen vier Ecken der Strebe aufliegt.

6. Losen und entfernen Sie die vier Schrauben am Scharnier der Abdeckung mit einem
2,5-mm-Innensechskantschlissel vollstandig. Die Abdeckung wird ausschlieklich von
diesen vier Schrauben gehalten. Nach Méglichkeit sollte eine zweite Person die Abdeckung
und die Stitze festhalten, wahrend Sie die Schrauben entfernen.

7. Entfernen Sie die Halterung auf der Oberseite des Scharniers (das jetzt zur Riickseite
des Druckers weist) und legen Sie sie beiseite. Lassen Sie die Abdeckung auf der
Pappstitze liegen.

8. Richten Sie den Drucker so aus, dass Sie auf die Riickseite des Gerats zugreifen kénnen.

9. Nehmen Sie die Druckerabdeckungshalterung des Form Auto aus dem Zubehdrkarton.

10. Stellen Sie sicher, dass die vier Schraubenlécher in der Abdeckung mit den Lochern im
Scharnier tibereinstimmen, wahrend die Abdeckung auf der Pappstitze liegt.

11. Positionieren Sie die Druckerabdeckungshalterung des Form Auto so, dass die Abdeckung
zwischen dem Scharnier und der flachen Seite der Halterung eingeftigt wird. Richten Sie
die vier Schraubenldcher in der Halterung auf die vier Locher in der Abdeckung und im
Scharnier aus.

12. Stecken Sie die vier Schrauben der Abdeckungshalterung aus dem Zubehorkarton (M3 x 0,5,
18 mm) in die entsprechenden Locher an der Unterseite des Scharniers (von der Innenseite
der Abdeckung aus). Ziehen Sie sie mit einem 2,5-mm-Innensechskantschlissel fest.
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Die Scharnierschrauben ragen durch die Halterung, wenn sie fest angezogen sind.

4.5.2.3 Montage der Bodenadapterplatte
Bringen Sie die mitgelieferte Bodenadapterplatte an Ihrem Drucker an, um ihn im Form Auto

4524

4525

zu platzieren.

1

2.

7.

Nehmen Sie die Bodenadapterplatte aus dem Zubehorkarton.
Legen Sie den Drucker vorsichtig auf die Rickseite. Der Drucker kann sicher auf der
Halterung der Ersatzabdeckung ruhen.

. Lockern Sie die vier NivellierfiiRe an der Unterseite des Druckers, entfernen Sie sie

jedoch nicht.

. Schieben Sie bei jedem Nivellierfuk die Unterlegscheiben von der Unterseite des

Druckers weg.

. Richten Sie die Bodenadapterplatte so aus, dass die Réandelschraube nach oben zeigt

und die gebogenen Metalllaschen von der Unterseite des Druckers weg weisen. Dricken
Sie die Platte biindig gegen die Unterseite des Druckers. Richten Sie die beiden Nuten
an der Unterseite der Platte auf die beiden hinteren Nivellierfiike aus. Achten Sie darauf,
dass sich die beiden flexiblen Metalllaschen an der Seite der Platte hinter den vorderen
Nivellierfiken befinden.

. Schieben Sie die Bodenadapterplatte nach unten, bis die beiden flexiblen Metalllaschen

an der Seite der Platte hinter den vorderen Nivellierfliken einrasten.
Ziehen Sie alle vier Nivellierfike handfest an, um die Bodenadapterplatte zu sichern.

Einbau des Druckers in den Form Auto
Nachdem Sie die Bodenadapterplatte an Ihrem Drucker angebracht haben, stellen Sie ihn
auf den Drehtisch:

1

2.

Falls noch nicht geschehen, stellen Sie den Form Auto an seinen endgtltigen Standort.
Stellen Sie den Drucker aufrecht auf die Adapterplatte. Um lhre Arbeitsflache zu schitzen,
sollten Sie den Drucker auf ein Stlick Pappe oder eine Schutzfolie stellen.

. Heben Sie den Drucker auf den Form Auto und zentrieren Sie ihn auf der Vorderseite

des Drehtellers.

. Schieben Sie den Drucker bis zum Anschlag in Richtung des Abdeckungsauslésers zurtick.

Sobald der Drucker vollstandig eingerastet ist, bewegt er sich nicht mehr, wenn er nach
vorne gezogen wird.

. Ziehen Sie die Randelschraube an der Vorderseite der Bodenplatte von Hand oder mit

einem Kreuzschlitzschraubendreher an, bis sie handfest sitzt.

Anbringen des Druckerabdeckungsausldsers

Der Form Auto verflgt tber einen Ausléser, der die Druckerabdeckung automatisch 6ffnet
und schlieft.

So verbinden Sie den Mechanismus mit der Abdeckungshalterung:

1.

2.

Drehen Sie den Drucker in die Druckposition.
Driicken Sie den Stift aus der Verriegelung an der Oberseite des Abdeckungsauslosers
und schieben Sie ihn heraus.

. Offnen Sie die Druckerabdeckung.
. RichtenSiedieLocherinder Abdeckungshalterungmitdem Lochim Abdeckungsausldseraus.
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5. Drucken Sie den Stift aus der Verriegelung und flihren Sie ihn durch die ausgerichteten
Lécher in der Abdeckungshalterung und im Abdeckungsausldser. Lassen Sie den Stift los
und prifen Sie, ob die Sicherung eingerastet ist.

Einstellen des Abdeckungsauslésers

Sobald das Teileentnahmegehause aufgebaut ist, stellen Sie den Abdeckungsausloser ein,

sodass sich die Abdeckung reibungslos 6ffnen und schlieRen lasst, ohne die Teileentnahme

zu beeintrachtigen.

So stellen Sie den Abdeckungsausloser ein:

Ziehen Sie den Teileentnahmemechanismus vorsichtig zum Drucker hin. Vergewissern Sie

sich, dass der Teileentnahmemechanismus nicht mit der Abdeckung kollidiert.

Wenn der Teileentnahmemechanismus mit der Druckerabdeckung in Kontakt kommt, stellen

Sie den Abdeckungsausldser ein:

1. Losen Sie die beiden Schrauben an der Unterseite des Abdeckungsausldsers mit einem
2,5-mm-Innensechskantschlissel.

2. Drehen Sie die Réndelschraube an der Unterseite des Abdeckungsauslésers im
Uhrzeigersinn, um den Abdeckungsausloser abzusenken und die Abdeckung
anzuheben. Stellen Sie die vertikale Position des Abdeckungsauslosers so ein, dass die
Druckerabdeckung waagerecht liegt und den Teileentnahmemechanismus nicht berihrt.

Stellen Sie die vertikale Position des Abdeckungsauslosers nur so weit ein, dass

die Druckerabdeckung waagerecht liegt und den Teileentnahmemechanismus nicht
beriihrt. Stellen Sie den Abdeckungsausldser nicht so ein, dass die Abdeckung nach
oben kippt. Andernfalls kénnte der Abdeckungsausloser beschadigt werden oder
nicht ordnungsgemag funktionieren.

3. Ziehen Sie die Sechskantschrauben an, bis sie fest sitzen.

4. Vergewissern Siesich, dass der Teileentnahmemechanismus nicht mitder Druckerabdeckung
in Berthrung kommt.

5. Schieben Sie den Teileentnahmemechanismus vorsichtig in seine Ausgangsposition im
Teileentnahmegehause zurick.

Installation des Teilebehélters und des Waschkorbs

Installieren Sie nach dem Justieren des Abdeckungsausldsers die Form-Auto-Abdeckung,

den Teilebehalter und den Waschkorb.

So installieren Sie das restliche Zubehér:

1. Setzen Sie den mitgelieferten orangefarbenen UV-Schutzschild auf das Teileentnahmeportal.
Bei ordnungsgemakem Einbau schliekt die Abschirmung bindig mit der Oberseite und
der Vorderseite des Teileentnahmeportals. Sie ruht auf dem Entnahmeportal und rastet
nicht ein.

2. Nehmen Sie den Waschkorb und den Teilebehalter aus dem Zubehdrkarton.

3. Platzieren Sie den Waschkorb in dem Teilebehélter. Stellen Sie den Teilebehélter unter
das Teileentnahmegehéuse, sodass er biindig mit dem Teileentnahmeportal abschlielt.
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Wenn mit einem Formlabs-Harz fiir biokompatible Anwendungen gedruckt wird,
werden das Teileentnahmegehéause, der Teilefreigabebehélter und der Waschkorb
des Form Auto als Teil des Druckprozesses betrachtet. Fiir Harze fiir biokompatible
Anwendungen sollten Sie separate Teileentnahmegehéause, Teilefreigabebehélter
und Waschkorbe vorhalten.

AnschlieRen der Kabel

Nachdem der Drucker vollsténdig montiert und am Form Auto befestigt wurde, schlieken Sie

die Kabel an und schalten das Gerat ein.

1. Suchen Sie die integrierten USB- und Ethernet-Kabel des Form Auto sowie das Netzkabel.
Die Anschlisse befinden sich auf der Riickseite des Druckers.

2. Schlieken Sie die USB-, Ethernet- und Netzkabel des Form Auto an den Drucker an.

Stecken Sie das Originalnetzkabel des Druckers in die Stromversorgungsbuchse auf der

Rickseite des Form Auto und verbinden Sie das andere Ende des Netzkabels mit einem

dedizierten Stromkreis.

Die Dateien kénnen tber WLAN oder Ethernet hochgeladen werden. Schlieken Sie den

Drucker fur eine Ethernet-Verbindung an ein LAN an. Weitere Informationen dazu finden Sie

im Abschnitt 4.6 Einrichtung einer Netzwerkverbindung.

Einschalten

So schalten Sie das Gerét ein:

Schalten Sie den Unterbrecherschalter am Form Auto in die Position ON (EIN). Wenn der Form
Auto eingeschaltet wird, schliet sich die Druckerabdeckung automatisch.

Ausschalten
So schalten Sie das Gerat aus:
Bringen Sie den Unterbrecherschalter am Form Auto in die Position OFF (AUS).

Aktivierung des Form Auto

Der Form Auto muss vor dem Gebrauch auf dem Touchscreen des Druckers aktiviert werden.

So aktivieren Sie den Form Auto:

1. Wenn Sie den Drucker noch nicht benutzt haben, fihren Sie die Einfiihrungsschritte auf
dem Bildschirm durch.

2. Tippen Sie auf das Zahnradsymbol auf dem Touchscreen. Der Bildschirm Settings
(Einstellungen) erscheint.

3. Tippen Sie auf Form Auto. Der Bildschirm Form Auto wird angezeigt. Falls Sie diese Option
nicht sehen, aktualisieren Sie die Firmware Ihres Druckers.

4. Schalten Sie die Option Enable Form Auto (Form Auto aktivieren) auf ON (EIN). Die
Schaltflache wird blau. Falls erforderlich, aktualisiert der Drucker zu diesem Zeitpunkt die

Firmware des Form Auto.
Sobald der Form Auto eingesteckt und eingeschaltet ist, muss er tiber den Touchscreen des
Druckers nivelliert und kalibriert werden.

Nivellierung
Der Form Auto und der Drucker mussen vollstandig nivelliert sein, bevor der Druckvorgang
beginnen kann.
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So nivellieren Sie den Form Auto:

1. Tippen Sie auf das Zahnradsymbol auf dem Touchscreen. Der Bildschirm Settings
(Einstellungen) erscheint.

2. Tippen Sie auf Form Auto. Der Bildschirm Form Auto wird angezeigt.

3. Tippen Sie auf Leveling (Nivellieren). Der Bildschirm Leveling (Nivellieren) erscheint.
Der Form Auto muss vollkommen waagerecht stehen, damit der Drucker erfolgreich druckt.
Falls der Form Auto nicht waagerecht ausgerichtet ist, verschiebt sich der Punkt in der
Mitte der konzentrischen Ringe. Einer der Fife unter dem Teileentnahmeportal ist mit
einem Pfeil hervorgehoben, der die Drehrichtung angibt.

Der Form Auto hat drei Nivellierfiike. Zwei befinden sich unter dem Teileentnahmeportal
und der dritte unter dem Abdeckungsausldser. Wenn Sie den Form Auto nivellieren,
mussen Sie nur die beiden Fiike unter dem Teileentnahmeportal einstellen.

4. Nehmen Sie die Nivellierscheibe aus dem Zubehdorkarton.

5. Schieben Sie die Nivellierscheibe um den auf dem Touchscreen des Druckers
angezeigten Fufs.

6. Drehen Sie die Nivellierscheibe im Uhrzeigersinn, um den jeweiligen Fulk des Form
Auto anzuheben, und gegen den Uhrzeigersinn, um ihn abzusenken.

7. Wenn sich der Punkt in der Mitte der konzentrischen Ringe befindet und sich die Punkte
um ihn herum auf dem Touchscreen des Druckers blau farben, steht der Form Auto eben.

Kalibrierung der Teileentnahme

Der Form Auto muss kalibriert werden, um Druckteile erfolgreich entnehmen zu kénnen.
So kalibrieren Sie den Form Auto:

1. Tippen Sie auf Open Cover (Abdeckung 6ffnen). Die Druckerabdeckung &ffnet sich.
2. Setzen Sie eine saubere Build Platform 2 in den Drucker ein.

Der Form Auto bendtigt eine Build Platform 2, um die Druckteile automatisch freizugeben.
Das Drucken mit einer normalen Konstruktionsplattform kann den Form Auto oder
lhre Druckteile beschéadigen.

3. Drehen Sie den Drucker in die Druckposition.

4. Tippen Sie auf Calibrate Part Removal (Teileentnahme kalibrieren). Der Bildschirm
Calibration (Kalibrierung) erscheint. Starten Sie den Kalibrierungsprozess nicht, ohne
dass eine Build Platform 2 in den Drucker eingesetzt ist.

5. Tippen Sie auf Calibrate (Kalibrieren), um den Kalibrierungsprozess zu starten.

Offnen Sie niemals die Abdeckung des Form Auto, wahrend das Geh&use oder
die Arme der Teilefreigabe in Bewegung sind. Warten Sie, bis die Kalibrierung
abgeschlossen ist, bevor Sie den Form Auto bedienen. Durch bewegliche
Komponenten kann es zu Quetschungen und zum Einklemmen von Haaren
und Kleidungsstiicken kommen.
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Wahrend des Kalibrierungsprozesses driickt der Teileentnahmemechanismus gegen
die Riickseite der Konstruktionsplattform und gegen die Druckoberflache, um deren
genaue Position im Drucker zu bestimmen. Dies kann zu einem klopfenden oder
metallisch kratzenden Gerausch fiihren. Dies ist normal und deutet nicht auf eine
Beschadigung oder Fehlfunktion hin.

Einrichtung einer Netzwerkverbindung

Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.
Verbinden Sie den Form Auto via WLAN oder Ethernet mit einem gesicherten Netzwerk, das
einen Internetzugang bereitstellt. Dies ermoglicht Ferndrucke, Fehlerbehebung aus der Ferne,
die Ubertragung von Diagnoseprotokollen und das Aufspielen von Firmwareupdates. Der
Form Auto kann nicht direkt tiber ein USB-Kabel an einen Computer angeschlossen werden.
Fur den Ferndruck und die Fernliberwachung unterstiitzt der Form Auto tiber den montierten
Drucker sowohl kabelgebundene (Ethernet) als auch drahtlose Verbindungen (WLAN). Fihren
Sie die Druckvorbereitungssoftware PreForm im selben lokalen Netzwerk (LAN) aus, mit dem
auch der Drucker verbunden ist, um einen Druckauftrag zu senden.

Stellen Sie bei einem Windows-Betriebssystem nach der Installation von PreForm sicher, dass
Bonjour korrekt installiert ist. Bonjour ist eine Drittanbietersoftware und fiur eine Verbindung
liber WLAN oder Ethernet erforderlich. Unter support.apple.com erhalten Sie Hilfe zu Bonjour.
Wenn der am Form Auto angeschlossene Drucker mit einem LAN verbunden ist, kdnnen
sein aktueller Status und der Druckfortschritt mit dem Dashboard Uberwacht werden:
formlabs.com/dashboard.

Verbindung iiber WLAN

Der an den Form Auto montierte Drucker verfiigt tiber integriertes WLAN (IEEE 802.11 b/g/n),

das WPA/WPA2-Sicherheit unterstitzt. Verwenden Sie den Touchscreen, um eine drahtlose

Netzwerkverbindung zu konfigurieren.

So bauen Sie eine Verbindung tiber WLAN auf:

1. Tippen Sie auf das Zahnradsymbol auf dem Touchscreen. Der Bildschirm Settings
(Einstellungen) erscheint.

2. Tippen Sie auf Connectivity > Wi-Fi (Konnektivitat > WLAN). Der Bildschirm Wi-Fi (WLAN)
erscheint.

3. Stellen Sie Use Wi-Fi (WLAN verwenden) auf ON (EIN). Die Schaltflache wird blau.

4. Tippen Sie auf das gewiinschte drahtlose Netzwerk.

5. Werden Sie dazu aufgefordert, geben Sie lhr Netzwerkkennwort ein und tippen zur
Bestétigung auf das Hékchen.

Verbindung iiber Ethernet

Auf der Rickseite des Druckers befindet sich ein 1000-Mbit-LAN-Anschluss vom Typ RJ-45

Ethernet (10BASE-T/100BASE-TX/1000BASE-T). Benutzen Sie ein abgeschirmtes Ethernet-

Kabel (nicht inbegriffen), mindestens Cat5 oder Cat5e/Cat6 fur 1000BASE-T.

So stellen Sie eine Verbindung iiber Ethernet her:

1. Stecken Sie ein Ende des Ethernet-Kabels in den Ethernet-Anschluss auf der Riickseite
des Geréts.

2. Verbinden Sie das andere Ende des Ethernet-Kabels mit Ihrem LAN.
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Verbindung mittels manueller IP-Konfiguration
Bei Anschluss an eine aktive Ethernet-Verbindung oder ein verfligbares drahtloses Netzwerk
kann der Form Auto mit einer statischen IP-Adresse konfiguriert werden. Verwenden Sie dazu
den Touchscreen.
So verwenden Sie manuelle IP-Konfiguration zur Verbindung mit WLAN oder Ethernet:
1. Wenn eine Ethernet- oder WLAN-Verbindung besteht, tippen Sie auf dem Touchscreen auf
das Zahnradsymbol. Der Bildschirm Settings (Einstellungen) erscheint.
2. Tippen Sie auf Connectivity (Konnektivitat). Der Bildschirm Connectivity (Konnektivitét)
erscheint.
o Bei WLAN-Netzwerken tippen Sie auf Wi-Fi (WLAN) und dann auf das gewiinschte
drahtlose Netzwerk. Der Bildschirm Wi-Fi (WLAN) erscheint.
o Fur Ethernet-Verbindungen tippen Sie auf Ethernet. Der Bildschirm Manual IP Settings
(Manuelle IP-Einstellungen) erscheint.
3. Stellen Sie Use Manual IP (Manuelle IP verwenden) auf ON (EIN). Die Schaltflache
wird blau.
4. Geben Sie die entsprechenden Daten fir IP-Adresse, Subnet Mask (Subnetzmaske),
Default Gateway (Standardgateway) und Name Server (Namensserver) ein.

Aktualisierung der Firmware

Formlabs veroffentlicht regelmaRkig aktualisierte Firmware, um Softwarefehler zu beheben und

die Funktionalitat zu verbessern. Laden Sie die neueste Firmwareversion fir Ihr Formlabs-

Geréat Uiber PreForm herunter. Laden Sie die Firmwaredatei anschliekend auf das Gerat hoch

und installieren Sie sie. Unter Firmware-Downloads und Versionshinweise finden Sie weitere

Informationen Uber die Verbesserungen, die bei jeder neuen Version ergénzt werden.

So aktualisieren Sie die Firmware des Form Auto:

1. Tippen Sie auf das Zahnradsymbol auf dem Touchscreen. Der Bildschirm Settings
(Einstellungen) erscheint.

2. Tippen Sie auf Form Auto. Der Bildschirm Form Auto wird angezeigt.

3. Tippen Sie auf Update Form Auto (Form Auto aktualisieren).

So aktualisieren Sie die Firmware des Druckers:

1. Offnen Sie PreForm.

2. Verbinden Sie das Gerat mit einem Ethernet- oder WLAN-Netzwerk.

3. Klicken Sie auf File > Devices (Datei > Gerdte). Das Fenster Device List (Gerédteliste)
wird angezeigt.

4. Klicken Sie auf den Seriennamen des Geréts. Das Fenster Device Details
(Gerateinformationen) wird gedffnet.

5. Klicken Sie auf Update (Aktualisieren) in der oberen rechten Ecke des Fensters Device
Details (Gerateinformationen). Das Fenster Firmware Update (Firmware-Update)
offnet sich.

6. Befolgen Sie die Anweisungen auf dem Bildschirm, um die neueste Firmware
herunterzuladen, und laden Sie die Datei dann auf das Geréat hoch. Um die Firmware
hochzuladen, muss das Geréat mit einem Ethernet- oder WLAN-Netzwerk verbunden sein.

7. Das Gerét erkennt moglicherweise automatisch, dass Sie ein Firmwareupdate gesendet
haben. Wahlen Sie Continue (Weiter) auf dem Touchscreen, um die Installation abzuschlieen.
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8. Wenn Continue (Weiter) nicht automatisch erscheint, missen Sie das Firmwareupdate
manuell fortsetzen. Tippen Sie auf Settings > System > Firmware Update (Einstellungen
> System > Firmwareupdate).

9. Nachdem die aktualisierte Firmware installiert ist, bestatigen Sie den Neustart des Systems
auf dem Touchscreen oder warten Sie 30 Sekunden auf den automatischen Neustart.

Transport des Gerits

Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.
Im Abschnitt 4.3 Lieferung finden Sie Gewicht und Abmessungen des Produkts. Bewahren
Sie die Verpackung flr den Transport oder Versand auf.

Die komplette Verpackung des Geréts besteht aus:

o ®
(14)
(1]
(5]
(o)
(7]
(5]
(6]
®
®
® o
o (2)

einem (1) Umkarton, Pappe;

. einem (1) Kartonboden, Pappe;

. einem (1) Kartonbodeneinsatz, Sperrholz;

einem (1) unteren Einsatz, Schaumstoff;

. einer (1) Bodenplatte, Schaumstoff,

. einem (1) Fronteinsatz, Schaumstoff;

zwei (2) Teileentnahmeportal-Einsatzen, Schaumstoff,

© 0N O A wWN S

)
. einer (1) Halterung flr den Ausldser der Abdeckung, Schaumstoff;
. einem (1) mittleren Einsatz, Schaumstoff;

10. zwei (2) Seiteneinsatzen, Schaumstoff,

11. zwei (2) oberen Einsatzen, Schaumstoff;

12.einem (1) Einsatz fur die Schnellstarthilfe, Pappe;

13. vier (4) Eckstreben, Pappe;
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14. einem (1) Zubehorkarton, Pappe;
15.sechzehn (16) Kantenschonern, Pappe;

16.einem (1) Teileentnahmeportal-Gurt, Stoff (nicht abgebildet);
17. funf (5) Zubehdorstitzen, Schaumstoff (nicht abgebildet);
18.funf (5) Bindegurten, Nylon (im Handel erhaltlich, nicht abgebildet).

Vorbereitung fiir den Transport
So bereiten Sie das Gerét fiir den Transport vor:

1.

2.

Drehen Sie den Drucker in die Touchscreen-Position.

Offnen Sie die Druckerabdeckung mithilfe des Touchscreens, um den Ausloser der
Abdeckung einzuziehen. Tippen Sie auf das Zahnradsymbol. Der Bildschirm Settings
(Einstellungen) erscheint. Tippen Sie auf Form Auto > Open Cover (Form Auto > Abdeckung
offnen). Die Druckerabdeckung 6ffnet sich.

. Bringen Sie den Unterbrecherschalter am Form Auto in die Position OFF (AUS).

4. Ziehen Sie das Netz- und das Ethernet-Kabel aus dem Form Auto.

. Entleeren und reinigen Sie das Teileentnahmegehduse, den Waschkorb und

den Teilebehalter.

6. Entfernen Sie alle Verbrauchsmaterialien aus dem Drucker und lagern Sie sie.
7. Ziehen Sie das Netz-, USB- und Ethernet-Kabel an der Riickseite des Druckers ab.
8. Driucken Sie den Druckknopf am Sicherungsstift, mit dem die Abdeckungshalterung

9.

am Ausloser der Abdeckung befestigt ist. Entfernen Sie den Sicherungsstift und legen Sie
ihn beiseite.
Schlieken Sie die Druckerabdeckung.

10.L6sen Sie die Randelschraube an der Vorderseite der Grundplatte von Hand oder mit

n.

einem Kreuzschlitzschraubendreher.
Heben Sie die Vorderseite des Druckers leicht an und schieben Sie sie dann nach
vorne, um sie vom Form Auto zu trennen. Stellen Sie den Drucker beiseite.

12.Reinigen Sie den Form Auto von allen fliissigen Harzresten.

13. Drehen Sie den Drehteller in die Druckposition.

14. Entfernen Sie den UV-Schutzschild und legen Sie ihn beiseite.

Verpackungen

Lesen und befolgen Sie sorgsam die Anweisungen zum ordnungsgemalken
Verpacken des Gerats. Wenn Sie einen der folgenden Schritte auslassen, kann dies
zu Transportschaden fiihren und die Garantie hinfallig machen. Versenden Sie den
Form Auto nicht mit Harz im Teileentnahmegehé&use oder dem Teilebehalter. Im Gerat
verbliebenes Harz kann wahrend des Transports auslaufen.
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So verpacken Sie das Gerét:

1

Fadeln Sie einen Nylon-Bindegurt durch die
beiden Locher in einem der kurzen Enden des
Sperrholz-Kartonbodeneinsatzes.

Platzieren Sie den Sperrholz-
Kartonbodeneinsatz so in dem unteren Karton,
dass die freien Enden des Bindegurts nach
oben zeigen.

Platzieren Sie den unteren Schaumstoff auf
dem Sperrholz-Kartonbodeneinsatz. Fiihren
Sie die freien Enden des Bindegurts senkrecht
durch die Offnungen im Schaumstoff und nicht
um die Seiten herum.

Wickeln Sie den Gurt des Teileentnahmeportals
eng um den Teileentnahmemechanismus und
das Teileentnahmeportal. Vergewissern Sie
sich, dass der Teileentnahmemechanismus

fest sitzt.

Platzieren Sie den Form Auto mithilfe einer
zweiten Person auf dem unteren Schaumstoff.
Vergewissern Sie sich, dass die Schrauben des
Teileentnahmeportals und die freien Enden
des Bindegurts zuganglich sind.

Platzieren Sie eine Schaumstoffplatte Uiber den
Boden und den Drehteller des Form Auto.

Befestigen Sie die Form-Auto-Basis mit dem
Bindegurt am unteren Schaumstoff- und
Sperrholz-Kartonbodeneinsatz. Klemmen Sie
den Bindegurt an die Schaumstoffplatte, um
den Form Auto vor Kratzern zu schitzen.
Klappen Sie den Ausloser der Abdeckung
nach unten in Richtung der Form-Auto-Basis.
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9. Bitten Sie eine zweite Person, das
Teileentnahmeportal festzuhalten. Lésen
und entfernen Sie die vier Portalschrauben
mit einem 5-mm-Innensechskantschlissel.

10. Klappen Sie das Teileentnahmeportal flach
gegen die Basis.

1. Schieben Sie den Fronteinsatz
aus Schaumstoff unter das
eingeklappte Teileentnahmeportal.

12. Setzen Sie die beiden
Teileentnahmeportal-Einsatze unter den
Teileentnahmemechanismus (in den Raum
unter dem Teileentnahmeportal) ein.
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13. Stecken Sie die Abdeckungsausldser-
Schaumstoffhalterung unter den
Abdeckungsausloser. Die Halterung des
Abdeckungsauslosers hat einen Ausschnitt,
der um den Abdeckungsausloser passt
und ihn in Position halt.

14. Setzen Sie den UV-Schutzschild auf
das Teileentnahmeportal.

15. Platzieren Sie eine Schaumstoffplatte
Uiber die heruntergeklappte Vorderseite
des Teileentnahmeportals.

16. Packen Sie das Zubehor in den Zubehdrkarton.
17. Platzieren Sie den Zubehorkarton auf die
Schaumstoffplatte. Wenn er richtig sitzt,
passt der Karton zwischen das
Teileentnahmeportal und die Ecken
des Fronteinsatzes aus Schaumstoff.
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18. Platzieren Sie die beiden seitlichen
Schaumstoffeinsatze an den Kanten
des Teileentnahmeportals gegentber
dem Schaumstoff-Fronteinsatz
und dem Zubehorkarton.

19. Platzieren Sie ein Stiick des oberen
Schaumstoff-Einsatzes auf den Zubehdrkarton.
Platzieren Sie das andere Stiick des oberen
Schaumstoff-Einsatzes
auf dem Teileentnahmeportal.

20. Platzieren Sie den U-férmigen Einsatz fur
die Schnellstarthilfe zwischen die beiden
oberen Schaumstoffteile. Der Einsatz
passt in kleine Aussparungen in den
beiden Schaumstoffstiicken.

21. Setzen Sie die vier Eckstreben in jede
der Ecken des unteren Kartons ein.
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22. Stilpen Sie den oberen Karton Gber den
Form Auto und den unteren Karton.

23. Platzieren Sie zwei Kantenschutzer in
gleichmakigem Abstand auf jede obere
und untere Kante des Kartons.

24. Legen Sie vier Nylon-Bindegurte um den Karton und fiihren Sie sie tber die Kantenschiitzer. Ziehen

Sie die Gurte fest an.
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Druck

Betriebsumgebung
Die Betriebstemperatur fuir Formlabs-Drucker liegt bei 18-28 °C, mit niedriger Umgebungs-
feuchtigkeit. Fir einen optimalen Betrieb sollten diese Grenzwerte nicht Giberschritten werden.

Einrichten eines Drucks fiir den Form Auto

Form-Auto-Druckauftréage kénnen mit PreForm, der Druckvorbereitungssoftware von Formlabs,
eingerichtet werden. Offnen Sie eine OBJ-, STL- oder 3MF-Datei in PreForm, richten Sie
das Modell aus und ordnen Sie entsprechend mehrere Modelle fur den Druckvorgang an.
Laden Sie danach den Druckauftrag auf den Drucker hoch. Eine detaillierte Anleitung und
Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.

Befolgen Sie beim Drucken mit einem Form Auto die folgenden bewadhrten Praktiken, um eine
gleichmafkige Teileentnahme zu gewéhrleisten:

Modelle parallel zur Vorderseite der Konstruktionsplattform ausrichten

Die flexible Druckoberflache biegt sich, wenn die Hebel nach innen gedriuckt werden. Richten
Sie die Langsachse der Modelle im rechten Winkel zu den Hebeln aus, damit sich die Teile
leichter 16sen. Platzieren Sie die Modelle parallel zur Vorderseite der Konstruktionsplattform,
damit sich die Teile leicht entfernen lassen, wenn sich die Oberflache biegt.

Modelle in der Mitte der Konstruktionsplattform ausrichten

Nahe an den linken oder rechten Rand der Konstruktionsplattform platziere Teile 16sen sich
maoglicherweise nicht richtig, da sich diese Bereiche weniger stark durchbiegen, wenn der
Form Auto die Teilefreigabehebel zusammendrickt. Platzieren Sie die Modelle in der Mitte
der Konstruktionsplattform, damit sich die Teile leicht ablésen, wenn sich die Oberflache biegt.

Bei kleineren Teilen Rafts iiberlappen lassen
Teile mit einer Lange von drei Zentimetern an der langsten Stelle konnen zu klein sein, um sich
vollstandig von der Konstruktionsplattform zu I16sen, wenn sich die Oberflache biegt. Platzieren
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Sie diese Modelle in PreForm dicht beieinander, sodass sich ihre Rafts Uberlappen und eine
grokere Flache bilden. Falls Sie die automatischen Layout-Werkzeuge in PreForm verwenden,
markieren Sie das Kastchen Overlap Rafts (Uberlappende Rafts).

Vermeiden Sie die Verwendung von Mini-Rafts auf der Build Platform 2. Die Oberflache
eines Mini-Rafts ist zu klein, um sich beim Biegen ordnungsgemaf von der flexiblen
Druckoberflache zu I6sen.

Teile mit groen, ebenen Flachen direkt auf

der Konstruktionsplattform drucken

Der Druck von Teilen direkt auf der Konstruktionsplattform
kann die Druckzeit und den Harzverbrauch reduzieren
und die Nachbearbeitungsschritte vereinfachen.

Vollstandige Rafts fiir diinne Teile hinzufiigen

Direkt auf die Konstruktionsplattform gedruckte diinne Teile sind mdglicherweise zu klein, um
sich vollstandig von der Konstruktionsplattform zu I6sen, wenn sich die Oberflache biegt.
Verwenden Sie vollsténdige Rafts, um eine grokere Oberflache zu schaffen.

Die Raft-Starke fiir kleine Teile erh6hen

Die Raft-Starke beeinflusst das Haftvermdgen eines Druckteils an der Konstruktionsplattform.

StandardméRig ist die Raft Thickness (Raft-Starke) auf den Wert 2,00 mm eingestellt.

Erhdhen Sie beim Drucken von kleinen Teilen fir eine bessere Teileentnahme im Form Auto

die Raft-Starke auf 3,00 mm.

Erhéhung der Raft-Stéarke in PreForm:

1. Wahlen Sie das Modell in PreForm aus.

2. Klicken Sie auf Supports (Stiitzstrukturen). Ein Dialogfeld 6ffnet sich.

3. Klicken Sie auf das Feld Raft Type (Raft-Typ). Ein Drop-down-Menu 6ffnet sich.

4. Wahlen Sie Full Raft (Vollstandiger Raft) aus, um das Modell iber einer groken Basis mit
Stitzstrukturen zu positionieren.
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5. Klicken Sie auf Advanced Settings (Erweiterte Einstellungen). Das Dialogfeld wird erweitert.
6. Stellen Sie die Raft Thickness (Raft-Starke) auf 3,00 mm ein. So stellen Sie die Raft-
Starke ein:
o Geben Sie 3,00 in das Feld Raft Thickness (Raft-Starke) ein.
o Klicken Sie im Feld Raft Thickness (Raft-Starke) auf den Pfeil nach oben.
7. Klicken Sie auf Auto-Generate Selected (Auswahl automatisch generieren). Das Modell
wird Uber dem ausgewadhlten Raft platziert.

Hohe Teile

Der Form Auto ist nicht in der Lage, tUber 115 mm hohe Teile automatisch freizugeben, auch
wenn diese in das Fertigungsvolumen des Druckers passen. Falls lhre Teile zu hoch sind,
um sich von der Konstruktionsplattform zu I18sen, zeigt PreForm die Meldung Parts will not
auto release (Teile lassen sich nicht automatisch Iésen) in der Druckauftragsinfo und auf
dem Druck-Upload-Bildschirm an. Ein Drucker im Form Auto kann ein solches Teil trotzdem
drucken, aber der Form Auto wird nicht versuchen, das Druckteil automatisch von der
Konstruktionsplattform zu entfernen.

Zahnmodelle

Formlabs empfiehlt, feste Dentalmodelle direkt auf

der Konstruktionsplattform zu drucken, um genauere

und zuverlassigere Druckteile zu erhalten. Feste

Dentalmodelle bieten auch Platz fiir das Eingravieren

von Aktennummern oder Patientennamen zu

organisatorischen Zwecken. Verschachteln Sie

Dentalmodelle, um den verfugbaren Platz auf der

Konstruktionsplattform zu nutzen.

Richten Sie die Teile in der Mitte der Konstruktionsplattform und parallel zur Vorderkante der
Konstruktionsplattform aus.

Richten Sie die Dentalmodelle so aus, dass die Okklusionsflachen von der Konstruktionsplattform
weg zeigen, damit an kritischen Teilen des Modells keine Stiitzstrukturen erforderlich sind.
Hohle Dentalmodelle benétigen eine Mindestwandstarke von 3,0 mm sowie Belliftungslécher,
um beim Flachdruck auf der Konstruktionsplattform das Auftreten von ,Saugglocken®

zu vermeiden.

Inkompatible Kunstharze beim Form Auto
Ebenso wird der Form Auto nicht versuchen, Druckteile aus besonders flexiblen Kunstharzen
automatisch von der Konstruktionsplattform zu entfernen.

Wie bei hohen Teilen kénnen auch Druckauftrége aus diesen Harzen an einen
Drucker gesendet werden, der an einen Form Auto angeschlossen ist, und normal
gedruckt werden.

Teile aus den folgenden Kunstharzen werden am Ende eines Druckvorgangs nicht

automatisch freigegeben:
+ Flexible 80A Resin
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» Elastic 50A Resin
» PU Rigid 650 Resin
« PU Rigid 1000 Resin

Feinabstimmung lhres Druckers

Wenn |hre Modelle richtig ausgerichtet sind und Sie immer noch Probleme mit der Teilefreigabe
haben, empfiehlt Formlabs die Verwendung der Funktion Z Axis Fine Tuning (Z-Achsen-
Feinabstimmung), um Probleme mit der Modellhaftfahigkeit zu verringern, insbesondere bei
Teilen, die mit Model Resin V3 gedruckt wurden. Die Z-Achsen-Feinabstimmung dndert die
Hohe der Konstruktionsplattform tiber dem flexiblen Film des Tanks, bevor die erste Schicht auf
der Konstruktionsplattform haftet. Durch kleinere Anpassungen der Konstruktionsplattformhdhe
kénnen Sie eine Uberméakige Haftung der Modelle korrigieren.

So flihren Sie eine Feinabstimmung der Z-Achse eines Druckers der Form-3-Serie durch:

1. Aktualisieren Sie die Firmware

des Druckers.
2. Vergewissern Sie sich, dass der Drucker
keinen Druckauftrag ausfiihrt und derzeit
nicht in Betrieb ist.
3. Tippen Sie auf das Zahnradsymbol auf
dem Touchscreen des Druckers. Der
Bildschirm Settings (Einstellungen)
erscheint.
4. Tippen Sie auf Maintenance (Wartung). Der Bildschirm Maintenance (Wartung) erscheint.
. Tippen Sie auf Calibration (Kalibrierung) Der Bildschirm Calibration (Kalibrierung) erscheint.
6. Tippen Sie auf Fine Tune Z-Axis (Feinabstimmung der Z-Achse). Der Bildschirm Z Axis
Fine Tuning (Feinabstimmung der Z-Achse) erscheint.
7. Tippen Sie auf die Schaltflache + Uber Z Offset (Z-Versatz), um die Standardposition der
Konstruktionsplattform anzuheben und den Wert in Schritten von 50 pm zu erhdhen.
8. Andern Sie zunachst den Wert fiir den Z-Offset (Z-Versatz) auf 300 um. Tippen Sie auf
Apply (Anwenden), um den Wert zu speichern und zum Bildschirm Settings (Einstellungen)

[&2]

zurlckzukehren.
9. Drucken Sie kleine Modelle, um die Anderung zu testen. Passen Sie den Wert weiter an,
bis die Modelle mit gleichméfigen Stiitzstrukturen und Rafts gedruckt werden.

Vorbereiten des Form Auto fiir den Druck

Bereiten Sie den montierten Drucker fir einen Druck vor, wenn Sie zur Verwendung lhres

Form Auto bereit sind.

So bereiten Sie den Form Auto fiir einen Druck vor:

1. Drehen Sie den Drucker in die Touchscreen-Position und 6ffnen Sie die Abdeckung.

2. Setzen Sie einen Harztank und eine Harzkartusche ein.

3. Schlieken Sie die Abdeckung.

4. Wenn Sie die den Form Auto ohne Fleet Control verwenden, aktivieren Sie den automatischen
Druck aus der lokalen Warteschlange. Tippen Sie auf das Warteschlangensymbol und
aktivieren Sie die Option Print All (Alles drucken).

5. Drehen Sie den Drucker in die Druckposition.
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Formlabs-Kunstharzdrucker tiberpriifen vor jedem Druck die folgenden Punkte:

+ Zubehor: Sensoren prifen die ordnungsgeméfRe Installation des Harztanks, der
Konstruktionsplattform und der Harzkartusche.

« Temperatur: Die Druckkammer und das Harz erhitzen sich auf etwa 35 °C. Ein Heizllfter
blast Luft Gber das Heizelement in den Harzbehalter, um das Harz zu erhitzen.

« Kunstharz flieRt aus den Harzkartuschen in den Harztank, wenn der Abgabearm der
Kartusche das Beikventil der jeweiligen Kartusche aufdriickt. Die Kunstharzdrucker von
Formlabs regulieren das Volumen des Harzes im Harzbehalter tiber einen Sensor namens
LevelSense. Der Drucker beginnt mit dem Fllen des Harztanks, sobald ein Druck beginnt,
und halt den Harzfillstand im Harztank wéhrend des gesamten Drucks stabil. Der Druck
beginnt automatisch, wenn der LevelSense die entsprechende Menge an Kunstharz im
Harztank erkennt.

Drucken mit dem Form Auto

Sie koénnen lhren Druckauftrag entweder direkt an den Form Auto senden oder — falls Sie
Fleet Control erworben haben — ihn in eine Warteschlange im Dashboard einreihen.

Nach Abschluss des Druckvorgangs gibt der Form Auto die Druckteile automatisch tber
seinen Teilefreigabemechanismus frei. Er platziert die Druckteile in den Teilebehalter unter
dem Teileentnahmeportal. Sie kdnnen dann den ndchsten Druckauftrag in der Warteschlange
des Druckers starten, sofern eine solche vorhanden ist, oder einen neuen Druckauftrag auf
den Form Auto hochladen.

Wie Sie einen Druck direkt an einen Form Auto senden

1. Offnen Sie PreForm.

2. Richten Sie Ihren Druckauftrag ein. Wéhlen Sie bei der Auswahl eines Druckers den
Form Auto wie einen individuellen Drucker.

3. Klicken Sie auf die orangefarbene Schaltflache Start a print (Einen Druck starten).
Das Fenster Print (Drucken) erscheint.

4. Wenn sich der Form Auto nicht in Betrieb befindet und der Druckauftrag den aktuell
eingelegten Verbrauchsmaterialien entspricht, klicken Sie auf Print Now (Jetzt drucken).
Andernfalls klicken Sie auf Add to Queue (Zur Warteschlange hinzufiigen). Der
Druckauftrag wird zum Drucker hochgeladen.

5. Starten Sie den Druck Uber den Touchscreen des Druckers.

Einen Druck mit PreForm liber Dashboard und Fleet Control versenden

1. Offnen Sie PreForm.

2. Klicken Sie auf das Benutzersymbol in der unteren linken Ecke des Bildschirms. Das Fenster
User Account (Benutzerkonto) erscheint.

3. Melden Sie sich bei einem Dashboard-Konto an, das Zugriff auf den Form Auto hat.

4. Richten Sie Ihren Druckauftrag ein. Bei der Auswahl eines Druckers wahlen Sie die
Druckergruppe des Form Auto. Druckergruppen sind in PreForm nur verfugbar, wenn Sie
im Dashboard angemeldet sind.

5. Klicken Sie auf die orangefarbene Schaltflache Start a print (Einen Druck starten). Das
Fenster Print (Drucken) erscheint.
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. Klicken Sie auf Add to Queue (Zur Warteschlange hinzufiigen). Der Druckauftrag wird in

die Warteschlange der Druckergruppe hochgeladen.

Fleet Control sendet den Druckauftrag an den ersten verfiigbaren Drucker in der
Druckergruppe, der mit dem richtigen Kunstharz ausgestattet ist. Uberwachen Sie den
Status des Druckauftrags via Dashboard.

Hochladen eines Druckauftrags in Dashboard

1

Offnen Sie Dashboard.

2. Melden Sie sich bei einem Dashboard-Konto an, das Zugriff auf den Form Auto hat.

3. Klicken Sie auf Prints (Drucke). Der Bildschirm Prints (Drucke) erscheint.

4.

5. Klicken Sie neben dem Namen der Druckergruppe auf Add to Queue (Zur Warteschlange

Suchen Sie die Druckergruppe, die den Form Auto enthalt.

hinzufiigen). Das Fenster Add to Queue (Zur Warteschlange hinzufiigen) wird angezeigt.

. Ziehen Sie eine FORM-Datei in das Fenster Add To Queue (Zur Warteschlange hinzufiigen)

oder klicken Sie auf Browse (Durchsuchen) und wahlen Sie eine FORM-Datei aus. Der
Druckauftrag wird hochgeladen.

Fleet Control sendet den Druckauftrag an den ersten verfiigbaren Drucker in der
Druckergruppe, der mit dem richtigen Kunstharz ausgestattet ist. Uberwachen Sie den
Status des Druckauftrags via Dashboard.

Anhalten eines Drucks
Um einen laufenden Druck anzuhalten, tippen Sie auf dem Touchscreen des Druckers auf
Pause > Abort (Anhalten > Abbrechen).

Bewegliche Teile. Nehmen Sie keine Eingriffe am Drucker oder an Form Auto vor,
bis der Touchscreen des Druckers anzeigt, dass der Druckvorgang abgeschlossen
ist und der Mechanismus zum Entfernen der Teile sich nicht mehr bewegt. Durch
bewegliche Komponenten kann es zu Quetschungen und zum Einklemmen von
Haaren und Kleidungsstiicken kommen.

Fertigstellung und Nachbearbeitung eines Drucks

Zugriff auf Druckentnahme-Videos

Nach Abschluss des Druckvorgangs gibt der Form Auto die Druckteile automatisch tber
seinen Teilefreigabemechanismus frei. Er platziert die Druckteile in den Teilebehalter unter dem
Teileentnahmeportal. Wenn der Form Auto mit dem Internet verbunden und bei Dashboard
registriert ist, wird ein Video des Druckentnahmevorgangs hochgeladen. Diese Videos werden
mit der Kamera aufgenommen, die hinter dem Teileentnahmegeh&ause angebracht ist.

So rufen Sie das Video ab:

1

Offnen Sie Dashboard.

2. Melden Sie sich bei einem Dashboard-Konto an, das Zugriff auf den Form Auto hat.
3.
4. Klicken Sie auf Print History (Druckverlauf). Es wird eine Liste der bisherigen

Klicken Sie auf Prints (Drucke). Der Bildschirm Prints (Drucke) erscheint.

Druckauftrage angezeigt.
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5. Klicken Sie auf den Eintrag flir den gewilinschten Druck. Es erscheint ein Fenster mit einer
Zusammenfassung des Druckauftrags.

6. Klicken Sie unten auf der Registerkarte Details neben Print removal video
(Druckentnahmevideo) auf Click here to download (Hier klicken zum Herunterladen).
Ein Video des Druckentfernungsvorgangs wird auf Ihr Gerét heruntergeladen.

Entnehmen und Nachbearbeiten von Druckteilen

Die Fertigstellung und Nachbearbeitung der Teile umfasst alle Schritte nach dem Drucken.
Mit den folgenden Schritten verwandeln Sie ein 3D-Modell aus einer digitalen Datei in ein
funktionelles Druckteil. Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter
support.formlabs.com.

Hautreizendes Produkt: Harz und Losungsmittel kdnnen eine Hautreizung oder eine
allergische Hautreaktion hervorrufen. Tragen Sie bei der Handhabung von fllissigem
Kunstharz, kunstharzbeschichteten Oberflachen oder Losungsmitteln stets Handschuhe.
Waschen Sie lhre Haut mit ausreichend Wasser und Seife.

So stellen Sie einen Druck fertig und bearbeiten ihn nach:

1. Ziehen Sie ein neues und sauberes Paar Nitrilhandschuhe an.

2. Entfernen Sie den Teilebehélter und den Waschkorb unter dem Teileentnahmeportal.

3. Waschen Sie die Druckteile in einem Form Wash, Form Wash L, Form 3L Finish Kit oder
einem von Formlabs zugelassenen Grokformat-Ultraschallreiniger. Der Form-Auto-
Waschkorb ist direkt mit dem Form Wash L kompatibel. Formlabs-Produkte, wie der Form
Wash L, kdnnen entweder mit Isopropylalkohol oder Tripropylenglykolmonomethylether
als Waschlésung verwendet werden.

. Reinigen Sie den Teilebehélter, wenn Sie den Harztyp wechseln.

. Platzieren Sie den Waschkorb in dem Teilebehélter.

. Platzieren Sie den Teilebehalter unter dem Teileentnahmeportal.

N o 0o b

Harten Sie lhre Druckteile nach, sobald sie trocken und frei von Lésungsmitteln und
flissigem Harz sind.

Verwaltung des Gerits

Wahrend und zwischen den Druckvorgangen kénnen Sie die Nutzung lhres Form Auto
verfolgen, Druckauftrage verwalten und zukiinftige Druckauftrage vorbereiten. Eine detaillierte
Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.

Verbinden des Gerats mit Dashboard

Mit Dashboard (formlabs.com/dashboard) knnen Einzelpersonen oder Teams Ihre Formlabs-
Drucker aus der Ferne verwalten, den Materialverbrauch verfolgen und bereits getétigte
Kaufe bei Formlabs begutachten oder neue Kéufe tatigen. Registrieren Sie den Form Auto
bei Dashboard Uber den Touchscreen des montierten Druckers. Sobald der Drucker bei
Dashboard registriert ist und die Dashboard-Protokollierung auf dem Drucker aktiviert ist,
sendet der Form Auto Daten an Dashboard, solange die Netzwerkverbindungen des Geréts
auf das Internet zugreifen kénnen.
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Start eines hochgeladenen Druckauftrags

Bei normalem Betrieb startet der Form Auto kompatible hochgeladene Drucke automatisch,

sobald der Drucker bereit ist.

So starten Sie einen hochgeladenen Druckauftrag manuell iiber den Touchscreen

des Druckers:

1. Stellen Sie sicher, dass der Harztank, die Build Platform 2 und die Harzkartusche in den
Drucker eingesetzt sind.

2. Tippen Sie auf den Druckauftrag in der Queue (Warteschlange).

Léschen eines hochgeladenen Druckauftrags

So I16schen Sie einen hochgeladenen Fleet-Control-Druckauftrag iiber Dashboard:

1. Klicken Sie im Dashboard auf Prints (Drucke). Der Bildschirm Prints (Drucke) erscheint.

2. Suchen Sie den zu I8schenden Druck im Abschnitt Queued Prints (Drucke in der
Warteschlange). Sie konnen nach Druckergruppe, Druckertyp, Materialtyp, Benutzer und
Druckstatus filtern, indem Sie die Optionen oben auf der Seite verwenden.

3. Bewegen Sie den Mauszeiger Uber einen Druck in der Warteschlange. Es erscheint
ein Kontextmend.

4. Klicken Sie auf Delete (Léschen). Ein Bestatigungsbildschirm erscheint.

5. Auf dem Bestatigungsbildschirm haben Sie die Moglichkeit zu notieren, warum Sie den
Druck in der Warteschlange geldscht haben. Geben Sie Ihr Feedback ein und klicken
Sie auf Continue Deleting (Loéschen fortsetzen). Der Druckauftrag wird aus der
Warteschlange entfernt.

So l16schen Sie einen hochgeladenen Druckauftrag iiber den Touchscreen des Druckers:

1. Tippen Sie auf den Druckauftrag in der Queue (Warteschlange).

2. Tippen Sie auf Delete (Léschen). Tippen Sie bei Aufforderung zur Bestatigung erneut auf
Delete (Loschen).

Wechsel der Harztypen zwischen den Druckauftragen

Wenn Sie den Kunstharztyp wechseln, tauschen Sie grundsatzlich sowohl den Harztank als
auch die Harzkartusche aus. Entfernen Sie die Harzkartuschen, bevor Sie den Tank entnehmen,
um zu verhindern, dass Kunstharz aus den Beiventilen in den Druckerhohlraum lauft. Reinigen
Sie die Konstruktionsplattform, das Teileentnahmegeh&use und den Teilebehélter bei jedem
Wechsel des Kunstharztyps vollstandig, um eine Kreuzkontamination zu vermeiden.
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Wartung

Damit das Gerét lange einsatzbereit und effizient arbeitet, bedarf es regelmakiger Pflege.
Formlabs bietet Anweisungen zum Aufstellen, zur Bedienung und zur Wartung des Gerats.
Es darf nur von einer qualifizierten und geschulten Person gewartet werden. Demontage-
oder Reparaturmanahmen durch Unbefugte kénnen das Gerat beschadigen.

Es gibt zwei Arten von Wartungsma®nahmen: regelméfige Wartung nach jeder Verwendung
und Wartung nach Bedarf in bestimmten Situationen. Bitten flihren Sie Protokoll, wann die
einzelnen Wartungsmaknahmen nach Bedarf zum letzten Mal durchgeftihrt wurden.

Manipulationen am oder Demontage des Form Auto ohne mindestens 10 Minuten
vorher das Netzkabel abzuziehen, kénnen Sie einer potenziell tddlichen elektrischen
Gefahr aussetzen.

Tragen Sie bei Wartungsarbeiten persdnliche Schutzausriistung (PSA). Verwenden Sie
Werkzeuge ausschliellich wie beschrieben.

Falls Sie die Aukenverkleidung entfernen, trennen Sie das Gerat vor der Wartung
von der Stromquelle. Durch bewegliche Komponenten kann es zu Quetschungen
und zum Einklemmen von Haaren und Kleidungsstiicken kommen.

« Formlabs bietet fiir Personen jedes Kenntnisstands Anweisungen zur Installation,
Bedienung und Wartung des Form Auto. Der Form Auto darf nur von qualifizierten
und geschulten Personen gewartet werden.

. Offnen Sie die Form Auto und/oder untersuchen Sie die internen Komponenten
nur unter Anleitung des Formlabs-Kundenservices oder eines zertifizierten
Dienstleisters. Kontaktieren Sie den Formlabs-Kundenservice oder einen
zertifizierten Dienstleister wegen zusatzlicher Anleitungen.

. Demontage- oder ReparaturmaRnahmen durch Unbefugte konnen das Gerat
beschadigen und zum Verlust der Garantie fiihren.

Werkzeuge und Zubehér
Verwenden Sie nur Werkzeuge, Chemikalien oder Vorgehensweisen zur Wartung des
Form Auto, die in diesem Handbuch, auf dem Touchscreen Uber Aufforderungen und auf
support.formlabs.com beschrieben sind.
Verwenden Sie keine Werkzeuge, Chemikalien oder nicht genehmigte Vorgehensweisen mit
dem Form Auto, es sei denn, Sie erhalten eine entsprechende Anweisung von Formlabs oder
einem zertifizierten Dienstleister.
- Allzweckreiniger (z. B. Glasreiniger) und/oder Seifenwasser

o Zur Reinigung der Geréteabdeckung, des Aukengehéduses und des Displays
- Isopropylalkohol (IPA), mindestens 90%ig
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o Zur Reinigung der optischen Komponenten des Druckers, der Konstruktionsplattform

und des Kartuschen-ID-Chips

o Zur Reinigung der Arbeitsoberflachen und Werkzeuge
« Kiichenpapier mit geringem Faseranteil

o Zur Reinigung der Arbeitsoberflachen und Werkzeuge

o Zum Schutz empfindlicher Komponenten

o Zum Aufwischen von Schmiermittel, Kunstharz oder Losungsmittel
» Nicht scheuerndes Mikrofasertuch

o Fur die Reinigung der Gerdteabdeckung und des Aukengehé&uses.

Im Handbuch Ihres Druckers finden Sie weiteres zugelassenes Werkzeug und Zubehor.

Inspektion und Wartung
Vor jeder Benutzung

Aufgabe Siehe
Installationsumgebung prifen Betriebsumgebung
Priifung des Harzfullstands Auswechseln der Harzkartusche

der Kartusche

Wochentliche Wartung

Aufgabe Siehe

Druckoberflache der Reinigung der Druckoberflache
Konstruktionsplattform reinigen der Build Platform 2
Teileentnahmegehé&use reinigen Reinigung des Teileentnahmegehéauses
Wartung der Harzkartuschen Druckerhandbuch der Form-3-Produktlinie

und Harztanks

RegelméaRige Wartung und Wartung nach Bedarf

Aufgabe Haufigkeit Siehe
Firmware aktualisieren Auf Aufforderung Aktualisierung

von Formlabs der Firmware
Vollstandige Reinigung Beim Kunstharzwechsel Vollstandige Reinigung
der Konstruktionsplattform der Build Platform 2
Drucker und Form Auto « Beiausgelaufenem Kunstharz | Reinigung ausgelaufenen
reinigen « Falls Sie flissiges Kunstharz = Kunstharzes

auf den AuRenflachen des
Geréts bemerken

Teilebehélter reinigen Bei Leerung des Teilebehalters | Reinigung des
Teilebehilters

Teileentnahmegehause « Beim Kunstharzwechsel Reinigung des
reinigen « Falls Sie bemerken, dass Teileentnahmegehé&uses
eine Harzansammlung
die Bewegung des
Teileentnahmegehé&uses
behindert

Abschnitt
41
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6
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Reinigungs- Auf Anweisung von Formlabs | Druckerhandbuch der 6
und Wartungsaufgaben oder nach Bedarf Form-3-Produktlinie
am Drucker

Aufgaben zwischen den Verwendungen

Aufgabe Siehe Abschnitt
Installationsumgebung prifen Betriebsumgebung 41
Prufung des Harzflllstands Auswechseln der Harzkartusche 6.31

der Kartusche

Auswechseln der Harzkartusche

Ersetzen Sie die Harzkartusche beim Materialwechsel zwischen den Drucken, oder wenn

eine Harzkartusche leer ist. Eine Standard-Harzkartusche fasst einen Liter Harz, wahrend das

High Volume Resin System funf Liter fasst.

So priifen Sie die verbleibende Harzmenge in der Harzkartusche:

Tippen Sie auf das Druckersymbol auf dem Touchscreen des Druckers. Der Balken unter
Cartridge (Kartusche) zeigt die geschéatzte Menge des in der eingesetzten Harzkartusche
verbleibenden Harzes an. Wenn weniger als 250 ml Harz in der Kartusche verbleiben,
wird auf dem Bildschirm der Status Kartusche leer (niedriger Kartuschenfiillstand) in
Gelb angezeigt.

Klicken Sie in PreForm auf File > Devices (Datei > Gerate). Die Device List (Gerateliste) wird
angezeigt. Suchen Sie Ihr Form Auto in der Liste. Der Balken unter Cartridge (Kartusche)
zeigt die geschatzte Menge des in der eingesetzten Harzkartusche verbleibenden
Harzes an.

Klicken Sie im Dashboard auf Printers (Drucker). Der Bildschirm Printers wird angezeigt.
Suchen Sie Ihr Form Auto in der Liste. Der Balken unter Material Level (Materialfiillstand)
zeigt die geschéatzte Menge an Harz an, die in der eingesetzten Harzpatrone verbleibt.
Fir weitere Informationen klicken Sie auf den Eintrag fur den Form Auto und dann auf den
Harztyp neben Cartridge (Kartusche).

So ersetzen Sie die Harzkartusche:

1

Driicken Sie die Entliftungskappe zu.

2. Halten Sie die Harzkartusche an ihrem Griff fest.
3.
4. Lagern oder entsorgen Sie die Harzkartusche. Eine detaillierte Anleitung

Heben Sie die Harzkartusche aus dem Drucker.

und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.

. Packen Sie die neue Harzkartusche aus und entfernen Sie die gesamte Verpackung.
. Setzen Sie eine neue Harzkartusche in den Drucker ein.

Dricken Sie die Entltftungskappe auf.

Lagern Sie die Harzkartuschen aufrecht mit aufgesetzten Ventilschutzkappen,
um die Lagerflache vor Kunstharz zu schiitzen.
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Wéchentliche Wartung

Aufgabe Siehe Abschnitt
Druckoberflache der Reinigung der Druckoberflache 6.41
Konstruktionsplattform reinigen der Build Platform 2

Teileentnahmegehéuse reinigen Reinigung des Teileentnahmegehé&uses 6.4.2
Wartung der Harzkartuschen Druckerhandbuch der Form-3-Produktlinie 6

und Harztanks

Reinigung der Druckoberflache der Build Platform 2
Wenn Sie mehrere Druckvorgénge mit demselben Kunstharz nacheinander durchfiihren,

mUussen Sie die flexible Oberflache nicht vom Kérper der Konstruktionsplattform entfernen,
um sie zu reinigen.

So reinigen Sie die Druckoberflédche der Build Platform 2 zur Verwendung mit
demselben Harz:

1.

3.

Verwenden Sie den Spachtel, um ausgehéartetes Kunstharz von der flexiblen Druckoberflache
zu entfernen.

. Wischen Sie die flexible Druckoberflache mit einem sauberen Tuch oder einem trockenen

Klichenpapier ab, um eventuelle Harzreste zu entfernen.
Stellen Sie sicher, dass die Druckoberflache sauber und korrekt ausgerichtet ist.

Reinigung des Teileentnahmegehduses

Reinigen Sie das Gehause fir die Teileentnahme wochentlich, um zu verhindern, dass

Harzablagerungen die Bewegung des Entnahmemechanismus fur die Teile beeintrachtigen.

So reinigen Sie das Teileentnahmegehéause:

1

2.

3.
4.

Schalten Sie den Form Auto aus und ziehen Sie den Netzstecker.

Reinigen Sie die drei Abschnitte des Teileentnahmegeh&uses von flissigem Harz
mithilfe von Ktichenpapier, das mit Wasser und Seife angefeuchtet ist. Befeuchten Sie
das Kichenpapier bei Bedarf mit Isopropylalkohol (IPA), um das Kunstharz vollsténdig
zu entfernen.

Trocknen Sie das Teileentnahmegehause ab oder lassen Sie das IPA vollstédndig verdunsten.
Schlieken Sie den Form Auto wieder an eine Stromquelle an und schalten Sie ihn ein.

Alternative Vorgehensweise:

1

2.

Schalten Sie den Form Auto aus und ziehen Sie den Netzstecker.
Loésen Sie die Randelschrauben, mit denen die drei Teile des Teileentnahmegehéauses
befestigt sind.

. EntfernenSiediedreiElemente des Teileentnahmegehadusesvom Teilefreigabemechanismus.
. Reinigen Sie das Teileentnahmegehause wie oben beschrieben oder indem Sie es im

Waschkorb eines Form Wash L waschen.

Platzieren Sie das Teileentnahmegehdause nicht direkt in den Waschbehdlter des
Form Wash L, dies kdnnte die Laufrader des Form Wash L beschadigen.

. Trocknen Sie das Teileentnahmegehaduse mit Kiichenpapier ab oder lassen Sie das IPA

vollstéandig verdunsten.
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6.5

6.5.1

6. Bringen Sie die drei Elemente des Teileentnahmegehduses wieder an und befestigen
Sie sie.

7. SchlieRen Sie den Form Auto wieder an die Stromquelle an und schalten Sie das Geréat ein.

8. Setzen Sie eine saubere Build Platform 2 ein und kalibrieren Sie Ihren Form Auto neu.
Tippen Sie auf Settings > Form Auto > Calibrate Part Removal (Einstellungen > Form
Auto > Teilentfernung kalibrieren). Drehen Sie den Drucker in die Druckposition und

tippen Sie auf Calibrate (Kalibrieren).

RegelméRige Wartung und Wartung nach Bedarf

Aufgabe Haufigkeit Siehe Abschnitt
Firmware aktualisieren Auf Aufforderung von Formlabs Aktualisierung 47
der Firmware
Vollstandige Reinigung Beim Kunstharzwechsel Volistdandige Reinigung 6.51
der Konstruktionsplattform der Build Platform 2
Drucker und « Beiausgelaufenem Kunstharz | Reinigung 6.5.2
Form Auto reinigen - Falls Sie flissiges Kunstharz ausgelaufenen
auf den Aukenflachen des Kunstharzes
Gerats bemerken
Teilebehélter reinigen Bei Leerung des Teilebehalters Reinigung des 6.5.3
Teilebehdlters
Teileentnahmegehéduse « Beim Kunstharzwechsel Reinigung des 6.4.2
reinigen - Falls Sie bemerken, Teileentnahmegehé&uses
dass eine Harzansammlung
die Bewegung des
Teileentnahmegehé&uses
behindert
Reinigungs- und Auf Anweisung von Formlabs Druckerhandbuch der 6

Wartungsaufgaben
am Drucker

oder nach Bedarf

Form-3-Produktlinie

Beachten Sie auch den Wartungsplan des zum Form Auto gehdérigen Druckers.

Sollten mechanische Probleme auftreten, stellen Sie sicher, dass die Abdeckung, der
Teilefreigabemechanismus, das Teilefreigabegehause oder andere bewegliche Teile des
Form Auto nicht durch Hindernisse blockiert sind. Falls das Geréat frei von Hindernissen ist
und die mechanischen Probleme weiterhin bestehen, wenden Sie sich an den Formlabs-
Kundenservice oder lhren autorisierten Vertriebspartner.

Vollstandige Reinigung der Build Platform 2

Wenn Sie zwischen den Druckvorgéngen das Kunstharz

wechseln, entfernen Sie die flexible Oberflaiche vom Korper

der Konstruktionsplattform, damit auch alle Oberflachen der

Build Platform 2 griindlich gereinigt werden.

So bereiten Sie lhre Build Platform 2 auf einen neuen Druck mit

einem anderen Kunstharz vor:

1. Verwenden Sie den Spachtel, um ausgehartetes Kunstharz
von der flexiblen Druckoberflache zu entfernen.
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6.5.2

2. Platzieren Sie die Konstruktionsplattform auf Ihre
Arbeitsflache. Heben Sie eine Seite der Druckflache mit dem
Teilefreigabehebel an.

3. Dricken Sie beide Teileauslosehebel nach oben, um die
Druckoberflache vom Konstruktionsplattformkérper zu 18sen.

4. Ziehen Sie die flexible Druckoberflache weiter von der
Konstruktionsplattform ab, um die beiden Komponenten
vollstéandig zu trennen.

5. Platzieren Sie die flexible Druckoberflache in den Korb
eines Form Wash oder Form Wash L.

6. Platzieren Sie den Rest der Konstruktionsplattform in
die Konstruktionsplattformhalterung des Form Wash oder
Form Wash L.

7. Waschen Sie die Konstruktionsplattform und die flexible
Druckoberflache 5 Minuten lang in Isopropylalkohol (IPA)

oder Tripropylenglykolmonomethylether (TPM).

8. Vergewissern  Sie sich, dass der Korper der
Konstruktionsplattform und die flexible Druckoberflache
vollstandig trocken und frei von Harz oder Losungsmittel sind.

9. Halten Sie den Konstruktionsplattformkorper —am
zentralen Griff fest oder befestigen Sie ihn in
einer Konstruktionsplattformhalterung.

10. Richten Sie die Kante der Druckflache anhand des Ausrich-
tungskanals aus. Magnete im Ausrichtungskanal helfen bei
der korrekten Positionierung der Ausrichtungsstange der
Druckoberfléche. Die Ausrichtungsstangen missen in den
Ausrichtungskanalen sitzen, damit die Build Platform 2 wie
vorgesehen funktioniert.

11. Drehen Sie die flexible Druckoberflache nach unten auf den
Korper der Konstruktionsplattform.

12.Driicken Sie die Teilefreigabehebel, um die Ausrichtungs-
stangen der Druckoberflache vollstandig in ihre jeweiligen
Ausrichtungskanéle zu setzen. Stellen Sie sicher, dass die
Druckoberflache sauber und korrekt ausgerichtet ist.

Reinigung ausgelaufenen Kunstharzes

Reinigen Sie den Drucker bei ausgelaufenem Kunstharz gemék den Empfehlungen von
Formlabs. Falls sich das ausgelaufene Kunstharz auf den Drucker beschrankt, sind keine
weiteren Maknahmen zur Reinigung des Form Auto erforderlich.

Falls ein schwerer Kunstharzaustritt den Form Auto betrifft:

1. Schalten Sie den Form Auto aus und ziehen Sie den Netzstecker.

2. Entfernen Sie flissiges Kunstharz mit Kichenpapier, das mit Seife und Wasser befeuchtet ist.
Befeuchten Sie das Kiichenpapier bei Bedarf mit Isopropylalkohol (IPA), um das Kunstharz
vollstandig zu entfernen.
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6.5.3

. Wischen Sie den Form Auto mit Kichenpapier trocken oder lassen Sie den IPA

vollsténdig verdunsten.

. Schlieken Sie den Form Auto wieder an die Stromquelle an und schalten Sie das Geréat ein.
. Vergewissern Sie sich, dass sich der Drehteller reibungslos bewegt und der Form Auto

sowohl die Druckposition als auch die Touchscreen-Position des Druckers korrekt erkennt.
Sollten Probleme auftreten, wenden Sie sich an den Formlabs-Kundenservice oder lhren

autorisierten Vertriebspartner.

Reinigung des Teilebehalters
Reinigen Sie den Teilebehalter nach dem Entleeren, insbesondere beim Wechsel des Harztyps.
So reinigen Sie den Teilebehdlter:

1.

2.
3.

4.

Entfernen Sie den Teilebehélter von seiner Position unter dem Teilefreigabemechanismus.
Entnehmen Sie den Waschkorb mit Ihren Druckteilen.

Spulen Sie den Teilebehalter mit Isopropylalkohol (IPA) oder Wasser aus und wischen
Sie ihn mit einem Kiichenpapier trocken.

a. Entsorgen Sie den IPA sicher und in Ubereinstimmung mit den &rtlichen Vorschriften.

Sptlen Sie den Waschkorb mit IPA aus oder reinigen Sie ihn zusammen mit Ihren Druckteilen
im Rahmen eines normalen Waschvorgangs im Form Wash L.

. Platzieren Sie den Waschkorb in dem Teilebehalter.
. Platzieren Sie den Teilebehalter so unter dem Teilefreigabemechanismus, dass er

blindig mit dem Teileentnahmeportal abschliefst.
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7.4

Fehlerbehebung
Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.

Speicherung von Diagnoseprotokollen

Der Form Auto legt Diagnoseprotokolle an, die detaillierte Informationen tber das Gerét
enthalten und so die Fehlersuche beschleunigen. Sollten Fehler oder UnregelméRigkeiten
beim Form Auto auftreten, fligen Sie neben anderen Beobachtungen und Details auch die
Diagnoseprotokolle bei, wenn Sie den Formlabs-Kundenservice oder einen zertifizierten
Dienstleister kontaktieren. Die Optionen zur Ubertragung der Diagnoseprotokolle hangen
von der Verbindungsart des Geréats ab.

Zurlicksetzen auf die Werkseinstellungen

In einigen Fallen kann ein Zurilicksetzen auf die Werkseinstellungen ein ungewdhnliches
Verhalten des Gerats korrigieren. Zu den Unregelméfigkeiten zahlen unbekannte Fehler,
unvollstandige Firmwareupdates, Funktionseinschrankungen des Touchscreens oder Probleme
bei der Verbindung mit PreForm. Eine detaillierte Anleitung und Veranschaulichungen finden
Sie unter support.formlabs.com.

Setzen Sie das Geréat erst auf die Werkseinstellungen zurtick, wenn Sie den Formlabs-
Kundenservice oder einen zertifizierten Dienstleister kontaktiert haben. Die
gespeicherten Diagnoseinformationen erleichtern dem Formlabs-Kundenservice
oder zertifizierten Dienstleister die Fehlersuche. Beim Zuriicksetzen auf
Werkseinstellungen werden alle Diagnoseinformationen und benutzerdefinierten
Einstellungen wie hochgeladene Druckauftréage und Netzwerkverbindungen geldscht.

Reinigung nach einem Fehldruck

Gelegentlich kann es vorkommen, dass ein Druck nicht abgeschlossen wird. Bei einem
Fehldruck konnen kleine, teilweise gehartete Kunstharzstiicke im Harztank treiben oder
gehértetes Kunstharz am flexiblen Film der Innenseite haften. Untersuchen Sie den Harztank
nach jedem Druck. Entfernen Sie Ablagerungen nach einem Fehldruck. Eine detaillierte
Anleitung und Veranschaulichungen finden Sie unter support.formlabs.com.

Weitere Informationen zur Reinigung von nach einem Fehldruck finden Sie im Handbuch
Ihres Druckers.

Fehlerbehebung und ungewdhnliches Verhalten

Bei Fehlern, anormalen Aktivitdten oder Fehldrucken mit dem Form Auto sollten Sie die
unten aufgefiihrten Fehler, Ursachen und Losungsvorschlage einsehen. Schlieken Sie die
ersten Schritte zur Fehlerbehebung ab und dokumentieren Sie die Ergebnisse sorgféltig.
Kontaktieren Sie den Formlabs-Kundenservice oder einen zertifizierten Dienstleister wegen

zusétzlicher Anleitungen. Stellen Sie auf Anfrage die Diagnoseprotokolle zur Verfligung.
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7.41

7.4.2

Behebung von ungewdéhnlichem Verhalten

Fehler

Der Form

Auto gibt ein
oder mehrere
Druckteile nicht
automatisch frei.

Das BeiRventil
gibt kein
Kunstharz ab.

Die Schaltflachen
LPrint Now*
(Jetzt drucken)
oder ,Add to
Queue* (Zur
Warteschlange
hinzuftigen)

sind in PreForm
nicht verflugbar.

Ursache

Das Druckteil
haftet auf der
Konstruktions-
plattform.

Mit dem Harztyp
gedruckte Teile
kénnen nicht
automatisch

von Form Auto
geldst werden.
Das Druckteil ist
zu grof, um vom
Form Auto
automatisch
gelost zu werden.

Das Silikon-
material hat sich
selbst versiegelt.
Kunstharz kann
moglicherweise
tiber der Offnung
des BeiRventils
ausharten.

Der Drucker ist
moglicherweise
nicht korrekt mit
demselben LAN
verbunden wie
der Computer.
Der Computer
ist moglicherweise
nicht mit

dem Internet
verbunden

Lésung

. Entriegeln Sie die Build Platform 2.

2. Ziehen Sie die Build Platform 2 in Richtung des Geh&uses
der Teilefreigabe, um den Teilefreigabemechanismus in
seine Ausgangsposition zu bringen.

Nehmen Sie die Build Platform 2 aus dem Drucker, sobald
sie sich vom Konstruktionsplattformschlitten 16st.

Nehmen Sie lhre Druckteile mithilfe der Teilefreigabehebel
oder mit einem Ablésewerkzeug von der Build Platform 2.
Setzen Sie eine saubere Build Platform 2 ein und
kalibrieren Sie lhren Form Auto neu. Tippen Sie auf
Settings > Form Auto > Calibrate Part Removal
(Einstellungen > Form Auto > Teilentfernung kalibrieren).
Drehen Sie den Drucker in die Druckposition und tippen
Sie auf Calibrate (Kalibrieren).

w

»

o

1. SchlieRen Sie die Entliftungskappe und entfernen Sie die
Harzkartusche aus dem Drucker.

. Drehen Sie die Kartusche um, um das Beikventil

zu untersuchen.

Dricken Sie das BeiRventil mehrmals zusammen, um die

Dichtung zu 6ffnen und so den Harzfluss zu ermoglichen.

4. Wenn das Kunstharz durch Zusammendriicken des

Beikventils nicht flieken will, driicken Sie vorsichtig mit der

Spitze einer Pinzette durch die Offnung, damit das Harz

flieken kann.

Falls die Beikventildichtung nach dieser Fehlerbehebung

weiterhin verschlossen bleibt, kontaktieren Sie den

Formlabs-Kundenservice oder einen zertifizierten

Dienstleister und bitten Sie um zusétzliche Hilfe.

Ubermitteln Sie Fotos der BeiRventildichtung zusammen

mit Ihrer Anfrage.

N

w

o

- Prifen Sie, ob mehrere Instanzen von PreForm geoffnet sind.

« Speichern Sie alle Dateien, bevor Sie PreForm neu starten.

« Trennen Sie die Netzwerkverbindung Ihres Druckers und
stellen Sie erneut eine ordnungsgemalfke Verbindung her.

« Stellen Sie sicher, dass Ihr Computer mit dem Internet
verbunden ist

Behebung von Fehldrucken und Fehlern

Fehldrucke kénnen in verschiedenen Ausprdgungen auftreten und auf unterschiedliche

Ursachen zuriickgehen. Uberpriifen Sie die Modellkonfiguration in PreForm, die Sauberkeit

der optischen Oberflaichen und den Betriebszustand des Druckers gemaRk Abschnitt
6 Wartung, einschlieRlich der nachfolgenden Lésungsvorschlage.
Falls weiterhin Fehldrucke auftreten, nachdem Sie diese Schritte durchgefiihrt haben,
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kontaktieren Sie den Formlabs-Kundenservice oder einen zertifizierten Dienstleister wegen
zusétzlicher Anleitungen. Stellen Sie klare, scharfe Fotos des Testdrucks zur Verfligung, damit
das Problem leichter identifiziert werden kann.

Fehler

Drucker
nicht korrekt
ausgerichtet

Fehler bei der
Teileentnahme

Kommunikations-
fehler

Motorfehler

Form Auto
nicht kalibriert

Ursache

Der Drucker ist
nicht auf das
Teileentnahmege-
hause ausgerich-
tet, in dem der
Teileentnahme-
mechanismus die
Druckteile 18st.

Das Druckteil
haftet auf der
Konstruktions-
plattform.

Mit dem Harztyp
gedruckte Teile
kénnen nicht
automatisch
von Form Auto
geldst werden.
Das Druckteil
ist zu groR, um
vom Form Auto
automatisch ge-
|6st zu werden.

Der Drucker
kann nicht mit
dem Form Auto
kommunizieren

Einer der Motoren
des Form Auto
hat sich nicht wie
erwartet bewegt.

Der Form Auto
wurde noch
nicht kalibriert.

Lésung

Drehen Sie den Drucker in die Druckposition (Front zum
Teileentnahmegehé&use) und tippen Sie auf Retry (Wiederholen).

1. Entriegeln Sie die Build Platform 2.

2. Ziehen Sie die Build Platform 2 in Richtung des Geh&uses
der Teilefreigabe, um den Teilefreigabemechanismus in
seine Ausgangsposition zu bringen.

. Nehmen Sie die Build Platform 2 aus dem Drucker, sobald
sie sich vom Konstruktionsplattformschlitten 16st.

4. Nehmen Sie lhre Druckteile mithilfe der Teilefreigabehebel

oder mit einem Ablésewerkzeug von der Build Platform 2.

Setzen Sie eine saubere Build Platform 2 ein und

kalibrieren Sie lhren Form Auto neu. Tippen Sie auf

Settings > Form Auto > Calibrate Part Removal

(Einstellungen > Form Auto > Teilentfernung kalibrieren).

Drehen Sie den Drucker in die Druckposition und tippen

Sie auf Calibrate (Kalibrieren).

w

o

Vergewissern Sie sich, dass das USB-Kabel des Form Auto
korrekt mit dem USB-Anschluss auf der Riickseite des
Druckers verbunden ist. Tritt der Fehler wiederholt auf,
kontaktieren Sie den Formlabs-Kundenservice oder Ihren
autorisierten Vertriebspartner.

1. Uberpriifen Sie, ob sich Hindernisse am Drucker oder
Form Auto befinden, die die Bewegung der Abdeckung
oder des Mechanismus der Teileentnahme behindern.

2. Falls der Teileentnahmemechanismus die
Druckerabdeckung behindert, stellen Sie den
Abdeckungsausloser korrekt ein.

Tritt der Fehler wiederholt auf, kontaktieren Sie den Formlabs-

Kundenservice oder lhren autorisierten Vertriebspartner.

. Tippen Sie auf das Zahnradsymbol auf dem Touchscreen.
Der Bildschirm Settings (Einstellungen) erscheint.
Tippen Sie auf Form Auto. Der Bildschirm Form Auto
wird angezeigt.

Tippen Sie auf Calibrate Part Removal (Teileentnahme
kalibrieren). Der Bildschirm Calibration (Kalibrierung)
erscheint. Starten Sie den Kalibrierungsprozess nicht,
ohne dass eine saubere Build Platform 2 in den Drucker
eingesetzt ist.

Drehen Sie den Drucker in die Druckposition.

Tippen Sie auf Calibrate (Kalibrieren), um den
Kalibrierungsprozess zu starten.

N

w

o &
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Demontage und Reparatur

Alle Schritte, bei denen das Gerét gedffnet und/oder interne Komponenten tberprift
werden, sollten von Fachleuten unter Anleitung des Formlabs-Kundenservice oder
eines zertifizierten Dienstleisters durchgefiihrt werden. Schaden, die durch versuchte
Demontage und/oder Reparatur ohne vorherige Genehmigung des Formlabs-
Kundenservice oder eines zertifizierten Dienstleisters entstehen, sind nicht von der
Garantie abgedeckt.

Aufgaben
Kontaktieren Sie den Formlabs-Kundenservice oder einen zertifizierten Dienstleister,

um Anweisungen und eine Genehmigung flr Reparaturarbeiten wie das Demontieren oder
Entfernen der AuRenverkleidung zu erhalten.

Aufgabe Haufigkeit

Auswechseln des Auf Anweisung des Formlabs-Kundenservice

Teileentnahmemechanismus oder eines zertifizierten Dienstleisters.

Auswechseln der Auf Anweisung des Formlabs-Kundenservice

Portal-Antriebseinheit oder eines zertifizierten Dienstleisters.

Auswechseln der Basishalterung Auf Anweisung des Formlabs-Kundenservice
oder eines zertifizierten Dienstleisters.

Alle anderen Wartungs- oder Reparaturarbeiten, die nicht im Abschnitt 6 Wartung aufgefiihrt
sind, erfordern einen Wartungseingriff. Kontaktieren Sie den Formlabs-Kundenservice oder

einen zertifizierten Dienstleister und fordern Sie einen Wartungseingriff vor Ort an oder eine
Rucksendeautorisierung (kurz RMA fiir Englisch ,return to manufacturer authorization®).
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9.1.4

Recycling und Entsorgung
Entsorgung von Harz und Zubehor

Hautreizendes Produkt: Harz und Losungsmittel kdnnen eine Hautreizung oder

eine allergische Hautreaktion hervorrufen. Tragen Sie bei der Handhabung von
flissigem Kunstharz, kunstharzbeschichteten Oberflachen oder Lésungsmitteln stets
Handschuhe. Waschen Sie lhre Haut mit ausreichend Wasser und Seife.

Fliissiges Kunstharz
Entsorgen Sie reines Kunstharz (Kunstharz, das nicht gehértet ist oder in einem Losungsmittel
aufgeldst wurde) als Chemikalienabfall.

UMWELTGEFAHRDUNG: Beachten Sie das Sicherheitsdatenblatt (SDB) und die
Hinweise zur Entsorgung von Harz und Lésungsmittel der ortlichen Behorden.
Flissiges Kunstharz (reine Flussigkeit, im Losungsmittel geldst oder teilweise
gehartet) ist als gefahrlicher Abfall eingestuft und somit sorgféltig zu entsorgen.

Falls Sie sonst keinen Chemikalienabfall haben:

1. Ziehen Sie ein neues und sauberes Paar Nitrilhandschuhe an.

2. Gieken Sie etwas Kunstharz in einen gekennzeichneten, harztauglichen Behalter.

3. Lassen Sie den Behélter im Freien im Sonnenlicht stehen, um das Kunstharz 1-10 Tage
lang auszuharten. Setzen Sie das Kunstharz 405-nm-Licht und Warme aus, um es am
wirksamsten auszuhérten. Das flussige Kunstharz hértet aus, wenn es Licht und Wérme
ausgesetzt wird.

4. Entsorgen Sie das vollstandig gehartete Kunstharz und den Behalter im Hausmdill.

Gehaértetes Kunstharz oder gereinigte Drucke
Entsorgen Sie gereinigte Drucke und gehartetes (also festes) Kunstharz im Hausmuill.
Gereinigte Drucke und gehartetes Kunstharz kdnnen nicht recycelt werden.

Leere Harzkartuschen

In den USA gelten leere Harzkartuschen nach den Normen der EPA als ,RCRA empty” und
kénnen im normalen Hausmill entsorgt werden. Abfallentsorgungsbestimmungen sind
jedoch oft ortsabhangig und andern sich je nach Zusténdigkeitsbereich. Fragen Sie bei
den zustandigen Behorden vor Ort nach, damit Sie die leeren Harzkartuschen in jedem Fall
ordnungsgemaf entsorgen.

OPTIONAL: Spulen Sie die Harzkartusche dreimal mit sauberem Losungsmittel, um Spuren
von Uberschiissigem Harz aus dem Inneren der Harzkartusche zu entfernen. Entsorgen Sie
das kontaminierte Losungsmittel zusammen mit anderen Chemikalien in Ubereinstimmung
mit den gesetzlichen Auflagen.

Harztanks
Entsorgen Sie einen Harztank, falls er beschadigt ist, seine Lebensdauer tberschritten hat
oder anderweitig unbrauchbar geworden ist.
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So entsorgen Sie einen Harztank:
1. Ziehen Sie ein neues und sauberes Paar Nitrilhandschuhe an.
. Entnehmen Sie die Konstruktionsplattform aus dem Drucker.
. Halten Sie den Harztank an den Seitenwanden.
. Ziehen Sie den Harztank vorsichtig aus dem Drucker.
. Gieken Sie das restliche Kunstharz um oder entsorgen Sie es.
o Gieflken Sie das Kunstharz aus dem alten Tank in den neuen Tank oder einen

g b~ W N

anderen Behadlter.

o Falls sich Ablagerungen oder gehértete Stiicke im Kunstharz befinden, filtern Sie das
Kunstharz, bevor Sie es in einen neuen Harztank tbertragen. Weitere Informationen
finden Sie im Abschnitt 6.6.2 Filtern des Kunstharzes.

Das ZuriickgieRen von Harz in die Originalkartusche birgt das Risiko von
Verunreinigungen mit ausgeharteten Harzstlicken oder Ablagerungen,
was zu Fehldrucken fiihren kann.

6. Verwenden Sie Kiichenpapier, um Restharz aus dem alten Tank zu wischen.

7. Platzieren Sie den alten Harztank im Sonnenlicht (eine Fensterbank ist ausreichend) oder
unter UV-Licht und hérten Sie das Uberschissige Kunstharz aus. Entsorgen Sie es dann
ordnungsgemaf, sobald es ausgehartet ist.

Entsorgung von Lésungsmitteln

Die sichere und ordnungsgemafke Entsorgung von gebrauchtem Losungsmittel variiert je

nach Standort.

So entsorgen Sie verbrauchtes Lésungsmittel ordnungsgeman:

1. Beziehen Sie sich primar auf das Sicherheitsdatenblatt (SDB) des Losungsmittelzulieferers.

2. Informieren Sie sich Uber die zulassigen Entsorgungsmethoden Ihres Standorts. Dies
beinhaltet hchstwahrscheinlich die Beauftragung eines Abfallentsorgungsunternehmens.
Bei kleineren Mengen wenden Sie sich fur Empfehlungen an einen Sondermllentsorger.

3. Informieren Sie lhr Abfallentsorgungsunternehmen dartber, dass Ihr Losungsmittel kleine
Mengen von Methacrylat-Monomeren und Oligomeren (unpolymerisiertes Kunstharz) sowie
Spuren von Photoinitiatoren enthalt. Halten Sie eine Kopie des Sicherheitsdatenblatts
(SDB) des Formlabs-Kunstharzes bereit, falls der Entsorgungsdienstleister weitere
Informationen bendétigt.

Entsorgung von Reinigungsmitteln

Die sichere und ordnungsgemafke Entsorgung von gebrauchtem Ldsungsmittel variiert je

nach Standort.

So entsorgen Sie verbrauchtes Losungsmittel ordnungsgemaR:

1. Beziehen Sie sich primar auf das Sicherheitsdatenblatt (SDB) des Losungsmittelzulieferers.

2. Informieren Sie sich Uber die zulassigen Entsorgungsmethoden Ihres Standorts. Dies
beinhaltet hochstwahrscheinlich die Beauftragung eines Abfallentsorgungsunternehmens.
Bei kleineren Mengen wenden Sie sich fur Empfehlungen an einen Sondermdllentsorger.

3. Informieren Sie Ihr Abfallentsorgungsunternehmen dartber, dass lhr Losungsmittel kleine
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Mengen von Methacrylat-Monomeren und Oligomeren (unpolymerisiertes Kunstharz) sowie
Spuren von Photoinitiatoren enthalt. Halten Sie eine Kopie des Sicherheitsdatenblatts
(SDB) des Formlabs-Pulvers bereit, falls der Entsorgungsdienstleister weitere
Informationen bendtigt.

Recycling von Lésungsmitteln

Ziehen Sie fur grofke Mengen Losungsmittel ein Losungsmittel-Recyclingsystem in Betracht,
das eine kostenginstige und umweltfreundlichere Alternative zu kostenpflichtigen
Abfallentsorgungsdienstleistern bietet. Losungsmittel-Recyclingsysteme entfernen geldste
Stoffe aus den Losungsmittelabféllen mit Destillations- und Fraktionierungsverfahren, damit
das Losungsmittel wiederverwendet werden kann. Das recycelte Losungsmittel kann noch
kleine Mengen an Verunreinigungen enthalten. Das Recycling von Lésungsmitteln verringert
Ihre Abfallentsorgungskosten, etwaige Emissionen bei der Herstellung von Losungsmitteln
und die Anschaffungskosten Ihres Losungsmittels.

Entsorgung elektronischer Komponenten

Das Symbol auf dem Produkt, dem Zubehdr bzw. der Verpackung weist darauf hin, dass
das Gerat weder als Hausmull behandelt noch mit Hausmdill entsorgt werden darf. Wenn
Sie dieses Produkt entsorgen méchten, tun Sie dies in Ubereinstimmung mit den geltenden
Umweltgesetzen und -richtlinien. Entsorgen Sie das Geréat an einer Sammelstelle zum
Recycling von Elektro- und Elektronik-Altgeraten. Durch die fachgerechte Entsorgung der
Geréate tragen Sie dazu bei, mogliche Gefahren fiir die Umwelt und die 6ffentliche Gesundheit
zu vermeiden, die sonst durch unsachgemaken Umgang mit Altgeraten entstehen. Das
Recycling von Materialien trégt zur Schonung der Naturressourcen bei. Entsorgen Sie lhre
Elektro- und Elektronik-Altgerate daher nicht Uiber den unsortierten Siedlungsmdill.

Entsorgung von Verpackungsabfall

Die Verpackung besteht aus Pappe und kunststoffbasierten Materialien. Entsorgen Sie
Verpackungen uber die Abfallentsorgung und Recyclinganlagen. Durch die fachgerechte
Entsorgung des Verpackungsabfalls tragen Sie dazu bei, mdgliche Gefahren fur die Umwelt
und die offentliche Gesundheit zu vermeiden.

Die Originalverpackung sollte aufbewahrt und fiir den Transport oder den Versand —

z. B. bei der Inanspruchnahme von Garantieleistungen — wiederverwendet werden.
Bewahren Sie die komplette Verpackung einschlieRlich aller Einlagen auf.
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Weitere druckerspezifische Begriffe finden Sie im Handbuch Ihres Druckers.

Begriff

Basis

Basis-Adapterplatte

Build Platform 2

Kamera

Kartuschennutenabdeckung

Abdeckung

Abdeckungsstitze

Abdeckungshalterung

Ethernet-Anschluss

Fleet Control

High Volume Resin System
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Bedeutung

Der Drucker wird auf dem Drehteller der Basis mithilfe der
verstellbaren Druckerfiike angebracht.

Der Basisadapter wird an einem Drucker der Form
3-Produktlinie befestigt und ermdéglicht die Montage auf dem
Form Auto-Drehteller.

Die Build Platform 2 von Formlabs verwendet eine flexible
Druckoberflache, die eine schnelle, saubere und kontrollierte
Freigabe der Druckteile von der Konstruktionsplattform
sowie einen schnelleren, einfacheren und zuverldssigeren
Arbeitsablauf bei der Nachbearbeitung erméglicht. Die Build
Platform 2 ist erforderlich, um mit dem Form Auto zu drucken.

Die Kamera des Form Auto befindet sich hinter dem
Teileentnahmegehéduse. Am Ende eines jeden Druckauftrags
werden Videos von der Druckentfernung aufgezeichnet.
Wenn der Form Auto mit dem Internet verbunden ist, werden
diese Videos auf das Dashboard hochgeladen.

Die Kartuschennutenabdeckung verhindert, dass die
Schrauben der Abdeckhalterung in die Kartuschennute fallen.
Sie ist so geformt, dass sie in die Offnung der Kartuschennute
passt, und hat eine Aussparung fur die Statusleuchte

des Druckers.

Das Obergehéduse aus festem, orangefarbenenem Material
schutzt vor Laserexposition und verhindert, dass das
Kunstharz durch Umgebungslicht ausgehértet wird.

Die Abdeckungsstutze stitzt die Druckerabdeckung wahrend
des Austauschs der Abdeckungshalterung .

Eine Ersatzhalterung fur die Abdeckung des Druckers, mit der
der Abdeckungsausloser den Drucker wahrend der Nutzung
6ffnen und schlieken kann.

Der Form Auto kann Uber Ethernet mit einem Netzwerk
verbunden werden. Der Anschluss ist mit der Hauptplatine
verbunden und ist von der Riickseite des Gerats zugdnglich.
AuRerdem wird er Uber ein integriertes Kabel mit dem
montierten Drucker verbunden.

Fleet Control ist ein modernes Flottenverwaltungswerkzeug
zur Verwendung mit PreForm und Dashboard. Fleet Control
weist je nach Typ und Verflugbarkeit des Verbrauchsmaterials
automatisch einen Drucker flr die an eine Druckergruppe
gesendeten Druckauftrége zu.

Ein Behélter mit grokem Fassungsvermogen, der das Harz
vor der Abgabe in den Harztank aufnimmt.



Nivellierfuke

Low Force Stereolithography (LFS)
3D-Druck

Hauptplatine

Teilebehélter

Teileentnahmeportal

Teileentnahmegehéuse

Teileentnahmemechanismus

Netzteil

Harzkartusche

Harztank

Tankgehduse

Touchscreen

Der Form Auto steht auf an der Unterseite des Geréts
eingeschraubten Gummiftiken. Wenn Sie auf dem
Touchscreen dazu aufgefordert werden, heben oder senken
Sie die Fufe unter der Basis des Teileentnahmeportals mit
der Nivellierscheibe, damit der Drucker nivelliert ist. Der
montierte Drucker verfligt ebenfalls tber vier Nivellierfiike,
mit denen die Basis-Adapterplatte an der Unterseite des
Druckers befestigt wird.

Eine moderne Art der Stereolithografie (SLA) mit integrierter
Bildverarbeitung und einem idealen Laserpunkt, die massive
isotrope Teile aus flissigem Kunstharz aushértet.

Die Hauptplatine ist der Hauptschaltkreis, Giber den alle
Systeme im Form Auto kommunizieren.

Ein UV-besténdiger Behélter, in dem die Teile nach der Freigabe
durch den Form Auto gelagert werden. Der darin befindliche
Teilewaschkorb ist mit dem Form Wash L kompatibel.

Enthélt den Teileentnahmemechanismus, die Kamera
und andere Teileentnahmefunktionen.

Die Teile werden von der Konstruktionsplattformin das
Teileentnahmegehduse bewegt, welches die Teile auffangt
und aus dem Drucker transportiert. Die Teile werden dann im
Teilebehalter abgelegt.

Dieser Mechanismus tragt das Teileentnahmegehé&use
und driickt die Griffe auf die Build Platform 2, um die Teile
von der Konstruktionsplattform zu entfernen.

Der Form Auto und der montierte Drucker haben getrennte
interne Netzteile. Der Form Auto versorgt den montierten
Drucker Uber ein eingebautes Kabel. Ein Form Auto mit einem
Drucker benétigt ein Netzteil mit folgenden Daten:

100-240 V Wechselstrom,

25A,

50/60 Hz

Behalter, in dem das Harz aufbewahrt wird, bevor es in den
Harzbehalter gefillt wird. Schitteln Sie die Harzkartuschen
regelmarkig, damit das Kunstharz gut vermischt wird.

Der Harztank ist der Hauptbehalter fur das aus der Kartusche
abgegebene Kunstharz. Das Kunstharz wird auf der
Konstruktionsplattform ausgehértet, wenn der Laser das
Fenster auf der Unterseite des Tanks passiert Verwenden Sie
nur zugelassene Materialien und Verfahren zur Reinigung des
Harzbehalters und des Fensters.

Jeder Harztank verfiigt Uber einen verschliekbaren Behalter
zur Aufbewahrung des Harztanks bei Nichtgebrauch.

Die kapazitive LCD-Touch-Benutzeroberflache des Druckers zeigt
Druckinformationen, Einstellungen und Fehlermeldungen an.
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Drehteller

USB-Anschluss

UV-Schutzschild

Entluftungskappe

Waschkorb

WLAN-Antenne
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Der Drucker wird tber eine an der Unterseite des Druckers
angebrachte Adapterplatte mit dem Drehteller auf der Basis
verbunden. Mit dem Drehteller kann der Drucker in 90-Grad-
Schritten in drei Positionen gedreht werden:

Druckposition: der Drucker ist dem Teileentnahmegehdause
und dem Teilebehélter zugewandt.

Touchscreen-Position: Der Drucker ist der Seite des

Form Auto zugewandt oder dem Teileentnahmegehause
abgewandt, sodass der Zugriff auf den Touchscreen

maoglich ist.

Der Form Auto ist Uber ein eingebautes USB-Kabel mit dem
montierten Drucker verbunden.

Abnehmbare UV-sichere Abdeckung. Dieses Bauteil schirmt
den Teileentnahmemechanismus ab und verhindert, dass
nicht ausgehértetes Harz innerhalb des Gerats aushartet.

Die Entliftungskappe am oberen Rand der Kartusche
ermdglicht einen Luftaustausch fiir eine sachgemaéfke
Harzabgabe. Offnen Sie die Entliiftungskappe vor dem Druck.

Ein Korb aus Edelstahl, der mit dem Form Wash L kompatibel ist,
sodass Teile direkt im Form Wash L gewaschen werden kdnnen.

Die Drucker der Form-3-Produktlinie verfiigen dank einer
internen WLAN-Antenne Uber drahtlose Konnektivitat.



12.

Produktkonformitat

Der Form Auto entspricht den folgenden Sicherheitsstandards in Bezug auf Elektrik und Qualitat:

Elektrik Qualitatssystem
« IEC 602041 « 1SO 9001:2015
« |IEC 62368-1
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